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PRAVNI ZAKLADY A VSEOBECNA USTANOVENI

Toto evropské technické schvaleni udéluje Némecky institut pro stavebni techniku

v souladu s témito smérnicemi a zakony:

- se smérnici 89/106/EHS Rady ze dne 21. prosince 1988 o sblizovani pravnich a
spravnich predpisd ¢lenskych statl tykajicich se stavebnich vyrobki!, pozmé&néné
smérsnici ¢. 93/68/EHS Rady? a nafizenim (EU) &. 1882/2003 Evropského parlamentu a
Rady~>,

- se zakonem o uvadéni do ob&hu a o volném ob&hu stavebnich vyrobkl k prosazovani
smérnice ¢. 89/106/EHS Rady ze dne 21. prosince 1988 o sblizovani pravnich a
spravnich predpisd ¢lenskych statl tykajicich se stavebnich vyrobkd a nasledujici
pravni akty Evropského spolecCenstvi (Zakon o stavebnich vyrobcich - BauPG) ze dne
28. dubna 1998%, naposledy zmé&nénym &ldnkem 2 zdkona ze dne 8. listopadu 2011%;

- se spolecnymi proceduralnimi pravidly pro podavani zadosti, pfipravu a udélovani
evropskych technickych schvéleni podle dodatku k rozhodnuti &. 94/23/EHS Komise®.
Némecky institut pro stavebni techniku je opravnén kontrolovat, zda jsou plnéna
ustanoveni tohoto evropského technického schvaleni. Tato kontrola se miZe uskuteénit ve
vyrobnim zdvodu. Vlastnik evropského technického schvaleni presto zlstava odpovédny
za shodu vyrobkU s evropskym technickym schvalenim a jejich pouZitelnost pro stanoveny

Ucel pouziti.

Toto evropské technické schvaleni neni mozné prenaset na jiné vyrobce nez ty, ktefi jsou

uvedeni na strance 1, nebo na zastupce vyrobcl, nebo na jiné vyrobni zavody neZ ty,

které jsou uvedeny na strance 1 tohoto evropského technického schvaleni.

N&mecky institut pro stavebni techniku muZe toto evropské technické schvéleni zrusit,

zejména po sdéleni Komise na zakladé odstavce 1 ¢lanku 5 smérnice 89/106/EHS.

Toto evropské technické schvaleni se smi - také v pripadé elektronického prenosu -

reprodukovat pouze v nezkracené podobé. S pisemnym souhlasem Némeckého institutu

pro stavebni techniku v&ak m0Ze byt provedena i &asteénd reprodukce. Caste¢nd
reprodukce se vSak jako takova oznaci. Texty a obrazky reklamnich broZzur nesmi byt

v rozporu s evropskym technickym schvdlenim, ani jej nesmi pouzivat nepfipustnym

zpUsobem.

Evropské technické schvaleni je registracni mistem udélovano v jeho Grednim jazyku. Toto

vydani odpovida tomu, které bylo distribuovano v organizaci EOTA. Preklady do jinych

jazykU se jako preklady oznadi.

l:JFednl' véstnik Evropskych spolecenstvi ¢. L 40 ze dne 11. Unora 1989, str. 12
Ufedni véstnik Evropskych spoleCenstvi ¢. L 220 ze dne 30. srpna 1993, str. 1
Ufedni véstnik Evropskych spolecenstvi ¢. L 284 ze dne 31. fijna 2003, str. 25
Spolkovy véstnik, ¢ast I 1998, str. 812

Spolkovy vestnik, Cast I 2011, str. 2178

Uredni véstnik Evropskych spolecenstvi €. L 17 ze dne 20. ledna 1994, str. 34
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ZVLASTNI USTANOVENI EVROPSKEHO TECHNICKEHO SCHVALENI

Popis vyrobku a Gcelu pouziti

Popis stavebniho vyrobku

Srouby Berner EASYfast a EASYtop jsou samorezné Srouby ze specialni uhlikaté oceli nebo
martenzitické nerezové oceli. Srouby nerou tvrzeny. Srouby z uhlikaté oceli maiji
protikorozni vrstvu dle ptilohy A 1.6. Prdmér velkého zavitu d neni mendi nez 3,0 mm a
vétsi nez 10,0 mm. Celkova délka $roubl je mezi 17 mm a 440 mm. Dalsi rozméry jsou
uvedeny v priloze 3. Podlozky jsou vyrobeny z uhlikaté oceli. Rozméry podlozek jsou
uvedeny v priloze 3.

Stanoveny ucel pouziti

Srouby jsou urleny ke spojovani difevénych stavebnich dild, u nichZz jsou splnény
pozadavky na mechanickou pevnost a stabilitu a bezpecnost pfi pouziti ve smyslu
podstatnych pozadavkl &. 1 a &. 4 smérnice 89/106/EHS.

Srouby se pouzivaji ke spojovani v nosnych dfevénych konstrukcich mezi dievénymi dily

vzajemné nebo mezi difevénymi dily a ocelovymi dily:

- Masivni dfevo z jehli¢nand tfid pevnosti C14-C40 dle EN 3387/EN 14081-18,

- Lepene;odlv’evém'/ch stavebni nosniky minimalni tfidy pevnosti GL24c dle EN 1194%/ EN
1408077,

- Vrstvena dyha LVL dle EN 14374, usporadani &roubd pouze kolmo na rovinu dyhy,

- Lepené vrstvené hranoly Duo a Triobalken dle prEN 14080'2 nebo dle mistné platnych
narodnich predpisd,

- Drevéna preklizka dle evropského technického schvaleni nebo dle v misté stavby
platnych narodnich predpis(,

Srouby mohou byt pouzity ke spojeni téchto desek na bazi dfeva na vy$e uvedené

drevéné stavebni dily:

- Preklizka dle EN 6363 a EN 139864,

- Desky z orientovanych plochych tfisek (Oriented Strand Board= OSB) dle EN 300*° a
EN 13986,

- Drevotfiskové desky dle EN 312'® a EN 13986,

EN 338:2009 Konstruk¢ni dfevo na nosné Ucely - tfidy pevnosti
EN 14081-1:2005+A1:2011 Dievéné konstrukce - Konstrukéni dfevo obdélnikového prifezu tiidéné
podle pevnosti - ¢ast 1: Obecné pozadavky

EN 1194:1999 Drevéné konstrukce - Lepené lamelové dievo - Tridy pevnosti a
stanoveni charakteristickych hodnot

EN 14080:2005 Drevéné konstrukce - Lepené lamelové drevo -

PoZadavky

EN 14374:2004 Drevéné konstrukce - Vrstvené difevo na nosné Ucely - Pozadavky

prEN 14080:2012 Drevéné konstrukce - Lepené lamelové drevo -

Pozadavky

EN 636:2003 Preklizované desky - Pozadavky

EN 13986:2004 Desky na bazi dfeva pro pouziti ve stavebnictvi -
Charakteristiky, hodnoceni shody a oznaceni

EN 300:2006 Desky z orientovanych plochych tfisek (OSB) -

Definice, klasifikace a pozadavky
EN 312:2003 Drevotriskové desky - Pozadavky
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- Drevovlaknité desky dle EN 622-27, EN 622-3'8 a3 EN 13986

- Drevotfiskové desky s cementovymi pojivy dle v mist& stavby platnych narodnich pfedpisG
- Desky z masivniho dfeva dle v misté stavby platnych narodnich predpisu.

Desky na bazi dreva se smi nachazet pouze na strané hlavy Sroubu.

Srouby Berner EASYfast a EASYtop s primérem velkého zavitu minimalné 6 mm Ize pouZit také k
upevnéni izolac¢nich hmot na krokve nebo drfevéné stavebni dily ve vertikalnich fasadach.

Oblast pouziti $roubl z hlediska odolnosti vi¢i korozi je definovéna dle na misté stavby platnych
narodnich predpist s ohledem na okolni podminky. Pfiloha A.1.6 obsahuje Gdaje k protikorozni
ochrané $roubl Berner EASYfast a EASYtop a ¢&islo materidlu martenzitické nerezové oceli.

Srouby je mozné pouzit pro spoje, které jsou vystaveny klidovému nebo kvaziklidovému zatizeni.

Ustanoveni tohoto evropského technického schvaleni se vztahuji na predpokladanou dobu
pouzivani $roubd 50 rokd, za predpokladu, Ze jsou splnény pozadavky stanovené v odstavci 4.2.
Udaje o dobé& pouzivani nelze pokladdat za zaruku vyrobce, je tfeba je povaZovat za pomUlcku pfi
vybéru spravného vyrobku s ohledem na ocekavanou ekonomicky primérenou dobu pouzivani
stavebniho objektu.

2 Vlastnosti vyrobku

Vlastnost Posouzeni vlastnosti
2.1 Mechanicka pevnost a stabilita™
2.1.1 Rozméry Viz priloha 3
2.1.2 Charakteristicka hodnota momentu na mezi kluzu Viz ptiloha 1
2.1.3 Charakteristicka hodnota parametru vytazeni Viz ptiloha 1
2.1.4 Charakteristicka hodnota parametru protazeni hlavy Viz ptiloha 1
2.1.5 Charakteristickd hodnota pevnosti v tahu Viz priloha 1
2.1.6 Charakteristicka hodnota deformace na mezi kluzu Bez urceni vykonnosti
2.1.7 Charakteristickd hodnota pevnosti v zkrutu Viz priloha 1
2.1.8 Kroutici moment zaSroubovani Viz ptiloha 1
2.1.9 Rozestup mezi konci a okraji $roubl a minimalni Viz priloha 1
tloustka dievénych stavebnich dild
2.1.10 Modul posuvu pro Srouby, jejichz zatizeni se Viz pfiloha 1
predpoklada ve sméru jejich osy

17 EN 622-2:2004 VIaknité desky - PoZadavky - ¢ast 2: PoZadavky na tvrdé desky
18 EN 622-3:2004 VIaknité desky - PoZadavky - &ast 3: PoZadavky na stfedné tvrdé desky
*) Viz odstavec 2.1 tohoto ETA
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Vliastnost

‘ Posouzeni vlastnosti

2.2 Protipozarni ochrana

2.2.1

Chovani pfi pozaru

Samorezné Srouby jsou vyrobeny z oceli,
kterd je dle rozhodnuti Evropské komise
96/603/EHS doplnéného rozhodnutim
Evropské komise 2000/605/EHS zafazena do
seznamu vyrobkd patficich do tiidy Al ,Bez
prispévku k pozaru®.

2.3 Hygiena, ochrana zdravi a Zivotniho prostredi

2.3.1

Obsah nebo vypousténi
nebezpecnych latek

Vyrobek neobsahuje kadmium. Neexistuje
zadné nebezpedi, ze by se slouceniny chromu
VI, které jsou obsazeny v zZluté
chromovanych Sroubech z uhlikaté oceli, za
vSech moznych podminek uvolfiovani mohly
uvolnit.”™

Bezpeclnost pfi pouziti

2.4.1 Rozméry Viz pfiloha 3

2.4.2 Charakteristicky moment na mezi Viz pfiloha 1
kluzu

2.4.3 Charakteristickd hodnota parametru |Viz pfiloha 1
vytazeni

2.4.4 Charakteristicka hodnota parametru |Viz pfiloha 1
protazeni hlavy

2.4.5 Charakteristicka hodnota pevnosti v |Viz pfiloha 1
tahu

2.4.6 Charakteristicka hodnota deformace |Bez uréeni vykonnosti
na mezi kluzu

2.4.7 Charakteristickd hodnota momentu |Viz pfiloha 1
na mezi pevnosti

2.4.8 Kroutici moment zaSroubovani Viz priloha 1

2.4.9 Rozestup mezi konci a okraji Sroubd |[Viz pFiloha 1
a minimalni tloustka drevénych
stavebnich dild

2.4.10 Modul posuvu pro Srouby, jejichz viz priloha 1

zatiZzeni se predpoklada ve sméru
jejich osy

Protihlukova ochrana

Neni vyznamné

Uspora energie a tepelnd ochrana

Neni vyznamné

**) Podle http://ec.europa.eu/enterprise/construction/cpd-ds/. Navic ke specifickym ustanovenim tohoto
evropského technického schvaleni, ktery se vztahuje na nebezpecné latky, mohou vyrobky v rozsahu
platnosti tohoto schvaleni podiéhat dal$im poZadavkdm (napf. zmé&néné evropské legislativé a narodnim
prédvnim a spravnim predpisim). Ke splnéni ustanoveni smérnice o stavebnich vyrobcich musi byt tyto
pozadavky, pokud plati, také dodrzeny.
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[Vlastnost |Posouzeni vlastnosti
2.5 VSeobecné aspekty z hlediska pouzitelnosti pro ucel pouziti
2.5.1 Odolnost vuci korozi Viz pfiloha 1
2.5.2 ZpUsobilost pouziti Tato vlastnost se zjisti posouzenim
mechanické pevnosti a stability a také trvalé
odolnosti viéi korozi.
2.1 Mechanicka pevnost a stabilita

Prilohy 1 a 2 obsahuji Unosnosti samoreznych $roubl Berner EASYfast a EASYtop.

Navrh, dimenzovani a konstrukce se provedou podle narodnich predpist platnych v misté stavby
na zakladé koncepce dil¢ich soucinitell bezpeé&nosti, napf. dle normy EN 1995-1-1.

Vlastnost

3 Vyhodnoceni a prokazovani shody a znacka CE

3.1 Systém prokazovani shody
Podle rozhodnuti Evropské komise ¢&. 97/638/EHS'® o postupu prokazovani shody se pouZije
systém 2+.
Tento systém prokazovani shody je definovan takto:
Systém 2+: Prohlaseni o shodé vyrobce pro vyrobek na zaklade téchto bodu:
(a) Udaje vyrobce:
(1) Prvni zkouska vyrobku,
(2) Vnitropodnikova kontrola vyrobku,
(3) ZkouSka v zavodé odebranych vzork{ vyrobcem podle stanoveného planu zkousek,
(b) Ukoly notifikovaného mista:
(4) Certifikace vnitropodnikové kontroly na zakladé téchto ¢innosti:
- Prvni revize ¢innosti a vnitropodnikové kontroly vyrobku,
- Bézny dohled, posuzovani a uznani vnitropodnikové kontroly vyrobku.
Poznamka: Schvalena mista se v némeckém jazyce oznacuji také jako ,notifikovana mista"“.

3.2 Pravomoci
3.2.1 Ukoly vyrobce

3.2.1.1 Vnitropodnikova kontrola vyrobku

Vyrobce ma provadeét trvalé vlastni sledovani vyroby. VSechny vyrobcem urcené Udaje, pozadavky
a predpisy se systematicky zaznamendavaji ve formé& pisemnych provoznich pokynt a postupd,
véetné vykresl a dosaZenych vysledkl. Vnitropodnikova kontrola vyrobku ma zajistit, aby byl
vyrobek v souladu s timto evropskym technickym schvalenim.

Vyrobce smi pouzivat pouze takové suroviny, které jsou uvedeny v technické dokumentaci tohoto
evropského technického schvaleni a jejichz prislusna osvédceni o zkousce predlozi podle planu
zkousSek a dozoru.

19 (tedni véstnik Evropskych spolecenstvi &. L 268/36 ze dne 19. zaii 1997
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Vnitropodnikova kontrola vyrobku musi byt v souladu s ,pldnem zkousek a dozoru, ktery je
soucasti technické dokumentace tohoto evropského technického schvaleni ETA-12/0280 udéleného
7. srpna 2012". Plan zkouSek a dozoru se stanovi v souvislosti se systémem vnitropodnikové
kontroly vyrobku provadéné vyrobcem a uloZi se u Némeckého institutu pro stavebni techniku.2?
Pfichozi suroviny musi byt pred jejich prevzetim vyrobcem zkontrolovany a prezkouseny. Zkouska
materialQ, jako napf. dratd valcovanych za tepla, ma zahrnovat kontrolu dodavateli predloZenych
osvédceni o zkouSce (porovnani se jmenovitymi hodnotami), pficemz je uréeno prezkouseni
rozmérld a vlastnosti materiald, napf. chemického sloZeni, mechanickych vlastnosti a protikorozni
ochrany.
U vyrobenych konstrukénich dild se provede visudlni kontrola a kontrola rozmérové presnosti. Plan
zkouSek a dozoru obsahuje podrobnosti tykajici se objemu, druhu a cCetnosti zkouSek a kontrol
provedenych v ramci vnitropodnikové kontroly vyrobku.
Vysledky vnitropodnikové kontroly vyrobku jsou zaznamendvany a vyhodnoceny v souladu
s ustanovenimi planu zkousek a dozoru. Zdznamy maji obsahovat minimalné tyto udaje:

- Oznaceni vyrobku, zakladniho materialu a slozek,

- Druh kontroly nebo zkousky,

- Datum vyroby a zkousky vyrobku, resp. jeho zakladniho materidlu a slozek,

- Vysledek kontroly a zkousky a pfipadné porovnani s pozadavky,

- Podpis osoby odpovédné za vnitropodnikovou kontrolu vyrobku.
Zaznamy se predloZi pro bézny dohled notifikovanému mistu a na pozadani Némeckému institutu
pro stavebni techniku.

3.2.1.2 Prvni zkouska

Pro prvni zkousku vyrobku se smi pouzit vysledky zkousek, které byly provedeny jako soucast
posouzeni v ramci evropského technického schvaleni, ledaze by existovaly zmény ve vyrobni lince
nebo ve vyrobnim zavodu. V téchto pfipadech je tfeba dohodnout potfebnou prvni zkousku mezi
Némeckym institutem pro stavebni techniku a notifikovanym mistem.

3.2.1.3 Ostatni ukoly vyrobce

Vyrobce na zakladé smlouvy povéfri misto, které je podle odstavce 3.1 notifikovano pro Ukoly pro
oblast &roubl, provedenim souboru opatteni podle odstavce 3.2.2. K tomu Géelu vyrobce predloZi
notifikovanému mistu podle odstavcl 3.2.1.1 a 3.2.2 plan zkou$ek a dozoru.

Vyrobce preda prohlaseni o shodé s vyjadrenim, Ze stavebni vyrobek je v souladu s ustanovenimi
tohoto evropského technického schvaleni ETA-12/0280, vydaného 7. srpna 2012.

3.2.2 Ukoly notifikovanych mist
Notifikované misto provadi tyto ukoly
- Prvni revize ¢innosti a vnitropodnikové kontroly vyrobku a

20 Plan zkoudek a dozoru™ je interni soucéasti evropského technického schvéleni a bude v postupu
prokazovani shody odevzdan zapojenému notifikanimu mistu/zapojenym notifikaénim mistim. Viz
odstavec 3.2.2.
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- Bézny dohled, posuzovani a uznani vnitropodnikové kontroly vyrobku ve shodé s
ustanovenimi planu zkousek a dozoru.

3.2.2.1 Prvni revize Cinnosti a vnitropodnikové kontroly vyrobku

Notifikované misto ma v souladu s uréenym planem zkousek a dozoru zajistit, aby zavod a
zejména personal a vybaveni, jakoz i vnitropodnikova kontrola vyrobku zarucovali trvalou a radnou
vyrobu Sroubl podle tohoto evropského technického schvaleni.

3.2.2.2 Bézny dohled

Notifikované misto musi dvakrat ro¢né kontrolovat dokumentaci vnitropodnikové kontroly vyrobku,
pricemz zavod navstivi minimalné jedenkrat za rok za ucelem rutinniho prezkouseni. Pfitom se ma
s ohledem na plan zkousek a dozoru zajistit, aby byl dodrZzen systém vnitrozavodni kontroly
vyrobku a uvedené vyrobni procesy.

3.2.2.3 Ostatni Ukoly notifikovaného mista

Notifikované misto stanovi podstatné body svych vySe uvedenych opatfeni a dosazené vysledky a
uzavéry zdokumentuje v pisemné zprave.

Vysledky certifikace a trvalého sledovani notifikacni misto na pozadani predlozi Némeckém institutu
pro stavebni techniku.

Vyrobcem poveérené notifikacni misto udéli prohlaseni o shodé EU s vyjadfenim, ze vnitropodnikova
kontrola vyrobku je v souladu s ustanovenimi tohoto evropského technického schvaleni.

Pokud ustanoveni evropského technického schvaleni a pfislusného planu zkousek a dozoru jiz
nejsou splnéna, certifikacni misto prohlaseni o shodé odvold a neprodlené informuje Némecky
institut pro stavebni techniku.

3.3 Znacka CE
Znacka CE se umisti na kazdé baleni samofeznych $roubl. Za pismeny ,CE" se umisti identifikaéni
¢islo notifikacniho mista a tyto dopliujici udaje:
- Jméno a adresu vyrobce (za vyrobu odpovédné pravnické osoby),
- Posledni dvé cislice roku, ve kterém byla znacka CE udélena,
- (::I'S|O prohlaseni o shodé EU pro vnitropodnikovou kontrolu vyrobku,
- Cislo evropského technického schvaleni,
- Nazev vyrobku,
- Primér velkého zavitu a délka samotreznych Sroubd,
- Typ a stfedni tloustka protikorozni ochrany, pokud je to dileZité,
- Cislo materidlu nerezové oceli, pokud je to ddlezité.
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4 Predpoklady, za kterych byla kladné posouzena pouzitelnost vyrobku pro
stanoveny Ucel pouziti
4.1 Vyroba
Samorezné Srouby Berner EASYfast a EASYtop se vyrabi podle ustanoveni evropského technického
schvaleni za pouziti vyrobniho zafizeni uréeného notifikovanym mistem v dokumentu o pfezkumu
vyrobniho zafizeni a vyrobnich procesli popsanych v technické dokumentaci.
Evropské technické schvaleni bylo vyrobku udéleno na zdkladé dohodnutych Gdaji a informaci,
které jsou ulozeny u Némeckého institutu pro stavebni techniku a slouzi k identifikaci
posuzovaného a ohodnoceného vyrobku. Zmény vyrobku nebo postupl vyroby, které by mohly
vést k tomu, zZe uloZzené Udaje a informace jiz nejsou spravné, nahlaste pred jejich zavedenim do
praxe Némeckému institutu pro stavebni techniku. Némecky institut pro stavebni techniku na
zakladé schvaleni rozhodne o tom, zda se takové zmeény projevi na schvaleni a nasledné na
platnosti znacky CE nebo nikoliv a pfipadné urci, zda je potieba doplfiujici posouzeni nebo zména
schvaleni.

4.2 Montaz

Srouby je mozné zadroubovat do stavebnich dilG bez predvrténi nebo do predvrtanych stavebnich
dilQ, pticemz primér predvrtaného otvoru nesmi prekrocit maly primé&r &roubu d;.

Otvory o vhodném priiméru pro &rouby se do ocelovych dild predvrtaji tak, aby byly vét&i nez
primér velkého zavitu.

PFi upevnéni izolacni hmoty nad rovinou stfechy se Srouby zasroubuji bez predvrtani v jednom
pracovnim kroku pomoci stfesnich lati umisténych na izolacni hmoté a skrze izolac¢ni hmotu do
krokvi.

Nosné spoje musi vzdy obsahovat nejméné dva Srouby.

Do dfevénych stavebnich dild z masivniho dieva, lepeného lamelového dieva, dfevéné preklizky a
z vrstveného dfeva nebo lepenych vrstvenych hranol(, se smi nadroubovat &rouby o velkém
priméru zavitu d O 8 mm pouze pfi pouziti t&chto druhd dfeva: smrk, borovice nebo jedle.

Srouby se zapustnou hlavou se smi pouzit s podlozkami dle pfilohy 3.28. Po nasroubovani $roubl
maji podlozky zcela dolehnout na povrch difevéného stavebniho dilu.

PFi upevnéni $roubl do dfevéného stavebniho dilu maji hlavy &roubl licovat s povrchem dfevéného
stavebniho dilu, Srouby s kénickou hlavou (pan head), malou zapusténou talifovou frézovanou
hlavou, talifovou hlavou, Sestihrannou hlavou a Sestihrannou hlavou s podlozkou bez

cela se neposuzuiji.

5 Stanovené ukoly pro vyrobce

5.1 Vyuziti, adrzba a oprava

Posouzeni pouZitelnosti je zalozeno na predpokladu, Ze (drzba béhem predpokladané doby
pouzivani neni potreba.
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PRILOHA 1 - Charakteristické hodnoty Ginosnosti

Tabulka 1.1 Charakteristické hodnoty Ginosnosti samofeznych $roubl Berner EASYfast a EASYtop

Velky primér zavitu [mm] 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0 8,0 10,0
Charakteristicka hodnota momentu na

mezi kluzu 1,6 2,3 3,3 4,5 5,9 9,5 20,0 36,0
My, k [Nm]

Charakteristicka hodnota unosnosti v tahu 2.8 3,8 5,0 6,4 7.9 11,0 20,0 30,0
ftensk [kN]

Charakteristickd hodnota momentu na
mezi pevnosti 1,5 2,5 3,2 4,3 6,5 10,0 25,0 40,0
ftor,k [Nm]

A.1.1 VSeobecné

Minimalni hloubka vetknuti &roubd do nosnych dievénych stavebnich dild musi &init 4 ¢ d, kde d je
velky prdmér zavitu.

Pfi zadroubovani Sroubl do dievéné preklizky musi velky primér zavitu Sroubd &init minimalné 6
mm. Maly prdmér zavitu roubl d; musi byt vétsi nez Sitka spary ve vrstvach dievéné preklizky.

A.1.2 Namahani kolmo na osu sroubu

A.1.2.1 VSeobecné
Velky prdmér zavitu d se ma v souladu s normou EN 1995-1-1 pouZit jako G¢inny primér Sroubu.

A.1.2.2 Drevéna preklizka

Pevnost stény otvoru na boéni tlak, u $roubl nadroubovanych soubé&zné& s vrstvami drevéné
preklizky, Ize nezavisle na Ghlu osy $roubu v&i vldknu vrstvy preklizky 0° < o < 90° podle rovnice
(1.1) vyjadrit takto:

fox = 20 o d%° [N/mm?] (1.1)

kde d je velky primé&r zavitu Sroubu v mm.

Rovnice (1.1) plati pouze pro vrstvy z jehlicnatého dfeva. Je tfeba dodrzovat ustanoveni
evropskych technickych nebo narodnich

schvaleni tykajicich se dfevéné preklizky.

S ohledem na charakteristickou hustotu vldkna vnéjsi vrstvy Ize pevnost stény otvoru na bocni tlak
u Sroubl zasroubovanych do boénich stén drevéné preklizky povaZovat za shodnou jako u
masivniho dfeva. Pokud je to dlleZité, zohledni se Uhel mezi plsobenim sily a sm&rem vldkna ve
vné&jsi vrstvé. Sila musi puUsobit kolmo na osu 3roubu a rovnobé&zné& s bo&ni plochou dievéné
preklizky.

Pro Uhel 45° < o < 90° mezi osou Sroubu a smérem vlakna vneéjsi vrstvy se bere charakteristicka
hodnota Unosnosti 2/3 hodnoty pro a = 90°, pokud se zohledfiuje pouze hloubka vetknuti Sroubu
do boc¢ni plochy.

A.1.3 Srouby zatéZované ve sméru osy

Vypoéitand hodnota modulu posuvu Kg., zavitové &asti, kdy se namahani $roubl predpoklada ve
sméru osy, se pro mezni stav zpUsobilosti pouZiti - nezdvisle na Ghlu a vi& sméru vidkna - na
ohraniceni fezu pouzije tento vztah:

KSEF = ?BD : d:IE : Ig:fd [N.'llmm] (12)

Srouby EASYfast a EASYtop
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Kde je:
d  Velky primér zavitu $roubu [mm]
le  Hloubka vetknuti Sroubu do dfevéného stavebniho dilu [mm].

A.1.3.1 Axialni Gnosnost na vytazeni
Charakteristickd hodnota parametru vytazeni pfi Uhlu 30° < a < 90° vi¢&i sméru vldkna na zakladé
charakteristické hustoty vldkna stavebniho dfeva 350 kg/m? ¢&ini u $roubl Berner EASYfast a

EASYtop:
faw = 12,0 N/mm? pro rouby s 3,0 mm <d < 8,0 mm,
fax = 10,0 N/mm? pro Srouby sd = 10,0 mm.

Pro Srouby, které v drevéné preklizce spojuji vice nez jednu vrstvu, mohou byt pomérné
v o 7
zohlednény ruzné vrstvy.

A.1.3.2 Unosnost pro protazeni hlavy

Charakteristickd hodnota parametru protazeni hlavy Sroubl Berner EASYfast a EASYtop pro

charakteristickou hustotu 350 kg/m? dieva a dfevénych material{, jako jsou

- Preklizka dle EN 636 a EN 13986

- Desky z orientovanych plochych tfisek (Oriented Strand Board =0SB) dle EN 300 a EN 13986

- Drevotriskové desky dle EN 312 a EN 13986

- Drevovlaknité desky dle EN 622-2, EN 622-3 a EN 13986

- Drevotiiskové desky s cementovymi pojivy dle v misté stavby platnych narodnich predpist

- Desky z masivniho dfeva dle v misté& stavby platnych narodnich predpisd o tloustce vétsi nez 20
mm, plati

fread,k = 12,0 N/mm? pro $rouby s Sestihrannou nebo talifovou hlavou a s kdnickou hlavou,

fheaax = 10,0 N/mm? pro ostatni $rouby.

Charakteristicka hustota vldkna dfevénych materiald se smi v rovnici (8.40b) normy EN 1995-1-1

zapoditat s maximalni hodnotou 380 kg/m?.

Pro dfevéné materidly o tloustce mezi 12 mm a 20 mm je charakteristickd hodnota parametru

protaZzeni hlavy pro Srouby Berner EASYfast a EASYtop:

fhead,k =8 |\|/rl'\l'T'l2

Pro dfevéné materidly s tloustkou mensi nez 12 mm se za charakteristickou hodnotu Gnosnosti pro

protazeni hlavy pro srouby Berner EASYfast a EASYtop dosadi charakteristicka hodnota parametru

protazeni hlavy 8 N/mm?2. Unosnost pro protazeni hlavy se ome2| na 400 N. Je tfeba dodrzet

minimalni tloustku dfevénych materiall 1,2 ¢ d, kde d je velky primér zavitu, a minimalni tloustky

uvedené v tabulce 1.2.

Tabulka 1.2 Minimalni tloustka dfevéného materidlu

Dfevény material Minimalni tloustka v mm
Preklizka 6
Drevovlaknité desky (tvrdé a stfedné tvrdé desky) 6
Desky z orientovanych plochych tfisek (Oriented Strand Boards= OSB) 8
Drevotfiskové desky 8
Drevotriskové desky s cementovymi pojivy 8
Desky z masivniho dieva 12
U spojl mezi oceli a dfevem neni Gnosnost pro protaZeni hlavy smérodatna.
Srouby EASYfast a EASYtop
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A.1.4 Minimalni vzdalenosti Sroubd a minimalni tloustky stavebniho prvku

U $roubl s velkym prlimérem zavitu d < 6 mm musi byt tloustka pripojovaného dievéného
stavebniho dilu nejméné& 24 mm, u roubl s velkym prlimérem zavitu d = 8 mm nejméné 30 mm a
u $roubl s velkym prdmérem zavitu d = 10 mm nejméné& 40 mm.

A.1.4.1 Kolmo na osu sroubu nebo ve sméru osy zatéZzovanych sroubil

Pfredvrtané direvéné stavebni dily

Pfi zaSroubovani &roubl Berner do predvrtanych dievénych stavebnich dill se smi dosadit hodnoty
minimalnich vzdalenosti dle EN 1995-1-1:2004+A1: 2008, odstavce 8.3.1.2 a tabulky 8.2, jako u
hitebikl s predvrtanymi otvory pro hitebiky. Pfitom se pouzije velky prdmér zavitu d.

Nepredvrtané dievéné stavebni dily

PFi zaSroubovani $roubl Berner do nepredvrtanych difevénych stavebnich dili se smi dosadit
hodnoty minimalnich vzdalenosti dle EN 1995-1-1:2004+A1: 2008, odstavce 8.3.1.2 a tabulky 8.2,
jako u hrebikd s nepredvrtanymi otvory pro hfebiky. Pfitom se pouZije velky primér zavitu d.

U douglasky se minimalni mezery ve sméru vlakna zvétsi o 50 %.

U $roubl s velkym pridmérem zavitu d > 8 mm a tloustek stavebnich dild t < 5ed musi vzdalenost
od namahaného k nenamahanému okraji Cinit rovnobézné se smérem vldkna nejméné 15ed.

Pokud u $roubl Berner EASYfast a EASYtop &ini vzadjemnd vzdalenost ve sméru vidkna a vzdalenost
k okraji €elni plochy dfeva minimalné& 25ed, smi se i u tloustek stavebnich dild t < 5ed zmensit
vzdalenost k nenamahanému okraji kolmo na smér vldkna na 3ed.

A.1.4.2 Srouby zatézované ve sméru osy
Pro Srouby Berner EASYfast a EASYtop se minimalni vzdalenosti zjisti v normé EN 1995-1-
1:2004+A1: 2008, odstavec 8.7.2 a tabulka 8.6.

A.1.4.3 Drevéna preklizka

Pozadavky na minimdlni vzdalenosti $roubl v boénich a ¢elnich plochdch dievéné preklizky lze
zjistit v tabulce 1.3. Definice minimalnich vzdalenosti zjistite z obrazki 1.1 a 1.2. Minimalni
vzdalenosti na celnich plochach nezavisi na Uhlu mezi osou Sroubu a smérem vlakna.
Predpokladem pro dosazeni minimalnich vzdalenosti je dodrzeni té&chto pozadavki:

- Minimalni tloustka dfevéné preklizky: 10 o d

- Minimalni hloubka vetknuti $roubl do &elni plochy dievéné preklizky: 10 o d

PFi namahanich na tah kolmych na bo¢ni plochy (viz pravy obrazek 1.2) by se mély stavebni dily z
drevéné preklizky zesilit Srouby.

Tabulka 1.3: Minimélni vzdalenosti $roubt na bo&nich a &elnich plochach dfevéné preklizk

ai dit dic az da.t dz.c
@oéni plochy (viz obrazek 1.1) 4ed 6ed 6ed 2,5ed 6ed | 2,5ed
Celni plochy (viz obrazek 1.2) 10 e d 12 e d 7 ed 4ed 6 ed 3ed
Srouby EASYfast a EASYtop
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CERTIFIKAT
ETA-12/0280 pro vruty EASYfast a EASYtop
C. skup. 00435, 00440, 00442, 00446, 00484, 00487
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Obrazek 1.1: Definice minimalnich vzdalenosti na bocni plose

iyt

|

1. 81c

toor
Obrazek 1.2: Definice minimalnich vzdalenosti na Celnich plochach

Srouby EASYfast a EASYtop

Priloha 1.4
Charakteristické hodnoty Unosnosti

Berner spol. s r.o. - Jinonicka 80 - CZ-158 00 Praha 5 - Kosife - T 225 390 665-6 - F 225 390 660 - www.berner.cz
str. 13 (47)



A.1.5 Kroutici moment zasroubovani
Pozadavky na pomér utahovaciho momentu na mezi pevnosti fik ke krouticimu momentu
zaSroubovani Rior,mean SPIAUji vSechny Srouby.

A1.6 Odolnost proti korozi
Srouby a podlozky z uhlikaté oceli maji protikorozni ochranu dle tabulky 1.4.

Tabulka 1.4 Protikorozni ochrana $roubl Berner EASYfast a EASYtop

Protikorozni ochrana Stiedni tloustka protikorozni ochrany
[Om]

Galvanicky pozinkované Modfre chromované 3-5

Zluté chromované

Laminovaci vrstva hliniku a zinku 5-8

Srouby z martenzitické nerezové oceli jsou vyrobeny z oceli materidlového ¢&isla 1.4006.
Je treba se vyvarovat galvanické korozi.

Srouby EASYfast a EASYtop
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Priloha 2 - Upevnéni systémi izolacni hmoty nad rovinou stiechy

A.2.1 VSeobecné

Srouby Berner EASYfast a EASYtop s primérem velkého zavitu minimalné 6 mm je mozné pouZit
také k upevnéni systémi izolaéni hmoty nad rovinou stfechy na krokve nebo na dfevéné stavebni
dily ve vertikalnich fasaddach. Oznaceni krokve se dale vztahuje také na drevéné stavebni dily o
sklonu 0° az 90°.

Tloustka tepelné izolace smi byt maximalné 300 mm. PouZitd tepelnd izolace musi odpovidat v
misté stavby platnym ndrodnim predpisim pro krokevni nebo fasadni izolace.

Stresni laté musi byt z masivniho dfeva dle normy EN 338/EN 14081-1. Je tfeba dodrzet minimalni
tloustku t a minimalni Sifku b stfesdnich lati podle tabulky 2.1.

Tabulka 2.1 Minimalni tloustka a minimalni $ifka stfednich lati

Velky prtiimér zavitu Minimalni tloustka | Minimalni S$ifka b
[mm] t [mm]
[mm]
6a8 30 50
10 40 60

Namisto lati se smi pouzit dfevéné materidly uvedené v priloze A.2.2.1. K napojeni dievénych
desek na systémy izola¢ni hmoty nad rovinou stifechy se smi pouzit pouze Srouby se zapusténou
hlavou a se zapusténou frézovanou hlavou.

Krokve musi byt Siroké minimalné 60 mm. Vzdalenost mezi Srouby nesmi byt vétsi nez 1,75 m.
Treci sily se pfi zjistovani charakteristické vytahovaci sily Sroubd nezapoéitavaiji.

PFi dimenzovani konstrukce se zohledni kotveni proti plsobeni séni vétru a namahani ohybem lati.
Pokud je to potfeba, pridaji se dalsi Srouby kolmo na podélnou osu krokvi (Ghel o = 90°).

A.2.2 Paralelné sklonéné srouby a tlakem namahana tepelna izolace

A.2.2.1 Staticky model

Systém sestavajici z krokvi, tepelné izolace na krokvich a stfesnich lati soub&znych s krokvemi Ize
povazovat za pruzné uloZzeny nosnik. Stfesni lat predstavuje nosi¢ a tepelnd izolace na krokvich
pruzné ulozeni. Tepelnd izolace musi mit pfi 10% stladeni napéti v tlaku, méfeno dle EN 826?,
minimalné o0 %) = 0,05 N/mm?. Lat bude kolmo na osu zatiZena bodovym zatizenim F,. Dal$i
jednotliva zatizeni Fs vyplyvaji z posuvu stfechy trvalym zatizenim a zatizenim snéhem, ktera jsou
hlavy $roubl pfenadena do stiednich lati.

Namisto lati se smi dale uvedené dfevéné materidly pouzit jako horni kryt stfesni izolace nad
rovinou stfechy, pokud jsou pro tento Ucel pouziti vhodné:

- Preklizka dle EN 636 a EN 13986,

- Desky z orientovanych plochych tfisek (Oriented Strand Board =0SB) dle EN 300 a EN 13986,

- Drevotriskové desky dle EN 312 a EN 13986,

- Drevovlaknité desky dle EN 622-2, EN 622-3 a EN 13986.

Dfevéné desky musi mit tloustku minimalné 22 mm.

Slovo lat ddle zahrnuje také vySe uvedené difevéné materidly.

1 EN 826:1996 Tepelné izolacni vyrobky pro pouziti ve stavebnictvi — Zkouska tlakem

Srouby EASYfast a EASYtop
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CERTIFIKAT
ETA-12/0280 pro vruty EASYfast a EASYtop
C. skup. 00435, 00440, 00442, 00446, 00484, 00487

4| PFidrzna lat
| |ZOlacCE
Krokve
Parotésna izolace
Bednéni stfechy
W/ . Osa piidrzné laté

Sani vétru

Vlastni hmotnost a
zatizeni snéhem

Horni hrana krokve

Prenos tlaku v izolaci

Osa vrutu, sila v tahu

Koncentrovany prenos tlaku
v izolaci

;o o_' - LT
& : 5 h v ; -
i W ‘a. = Uhel mezi osou vrutu a krokve esch = vzdalenost vrutd
3 - B = sklon stfechy S = délka vrutu nasroubovaného v krokvi

Obrazek 2.1: Upevnéni systému izolacnich hmot nad rovinou stfechy na krokve - Staticky model pro
soubézné usporadané Srouby
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Obrazek 2.2: Jednotlivé zatizeni F, kolmé na stfesni laté
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Obrézek 2.3: Jednotlivé zatizeni Fs kolmé na stfeéni lat&, plsobeni zatéZe v oblasti hlavy $roubu
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A.2.2.2Dimenzovani stresnich lati
Pfredpoklada se, ze vzdalenost stfesnich lati prekracuje charakteristickou délku Igar.
Charakteristické hodnoty Unosnosti v ohybu Ize vypoditat déle uvedenym zplsobem:

_ EFbk + Fs,k J ’ Ichar

M, =
(2.1)

Kde je -

. . , , lehar :4I‘Ii
lchar = charakteristicka délka Ywer K (2.2)
EI = pevnost v ohybu laté
K = soucinitel loZznosti
wes = efektivni Sifka tepelné izolace
Fox = charakteristickd hodnota jednotlivého zatizeni kolmo na laté
Fox = charakteristickd hodnota jednotlivého zatizeni kolmo na lat&, pUsobeni zatéZe v oblasti

hlavy Sroubu
Soudinitel loznosti K Ize vypoditat z modulu pruznosti Ey; a tloustky tepelné izolace ty;, pokud je
znama efektivni Sitka wer tepelné izolace pod tlakem. Na zakladé Sifeni zatizeni do tepelné izolace
je efektivni Sifka wer VEtSi nez Sitka laté, resp. krokve. Pro dalSi vypocty lze efektivni Sifku wes
tepelné izolace uréit timto zplsobem:

Wt :W+t|_||.-'2 (2.3)
kde je
W = Minimalni hodnota Sifky laté, resp. krokve
tr = Tloustka tepelné izolace

K = Eri

tHI (2.4)

Musi byt splnéna nasledujici podminka:

Omgd — Md <1

fmg W imd (2.5)

Pfi vypoctu modulu prifezu W se zohledni ¢&isty prirez.
Charakteristickd hodnota namé&hani z divodu posuvu se vypoditd takto:

Vi = \Fox + Fsx)
— 2 (2.6)
Ma byt splnéna nasledujici podminka:
Td _ 15 Vy <1
fu,d A fv,d

(2.7)
PFi vypoctu plochy prifezu se zohledni &isty prirez.

A.2.2.3 Dimenzovani tepelné izolace

Charakteristicka hodnota tlakového napéti v tepelné izolaci se vypocita takto:
15- Fb Kk + F k

O, = : >

2 lehar - W (2.8)
Navrhova hodnota tlakového napéti nema byt vétsi nez 110 % tlakového napéti pfi 10% stlaceni,
vypocitaného dle EN 826.

Srouby EASYfast a EASYtop
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A.2.2.4 Dimenzovani Sroubl
Srouby jsou namahany prevazné ve smeéru osy Sroubu. Charakteristicka hodnota axialni tahové sily
ve Sroubu se da vypocitat ze smykovych namahani stfechy R, takto:

T.. = sk
Sk =
COsC (2.9)
Unosnost ve sméru osy namahanych &roubl je minimalni hodnota z ndvrhovych hodnot axidlni
Unosnosti na vytazeni zavitu Sroubu, Unosnost pro protazeni hlavy Sroubu a Unosnost v tahu
Sroubu dle prilohy 1.
K omezeni deformace hlavy $roubu pfi tloustce tepelné izolace vétsi nez 220 mm, resp. pevnosti v
7 . sV Vs v r v o v 7 N~
tlaku tepelné izolace niz&i nez 0,12 N/mm?, se Gnosnost $roubld na vytaZeni snizi o faktory ki a ks:

- 0.8
faxd ~d-lasr kg -ka | P | '

s -+ 0,8 ]
2 ‘ Pk | _ftens,k

F = min ‘ o o de - : ¢
axoRd 12-cosea+sine (350 4 Th{3E0 ) Ty
! (2.10)

kde je:

fax,d navrhova hodnota Gnosnosti na vytaZeni zavitové ¢asti Sroubl dle ptilohy A.1.3.1, faq Se
nesmi dosadit u dfevénych desek [N/mm?]

d velky prdmér zavitu roubl [mm]

lef ¢ hloubka vetknuti zavitové &¢asti Sroubl v krokvich, les > 40 mm

pk chara3kteristické hustota vldkna dfevéného dilu [kg/m3], u difevénych hmot pk = 350
kg/m

o Uhel o mezi osou Sroubu a smérem vldkna, 30° < o < 90°

fhead,d navrhova hodnota Gnosnosti na vytazeni hlavy $roubl [N/mm?]

dn pramér hlavy Sroubu [mm]

frens,k charakteristickd Unosnost v tahu $roubd dle pFilohy 1 [N]

Ym2 dil¢i soucinitel bezpecnosti dle EN 1993-1-1 nebo pfislusné narodni prilohy

kq min {1; 220/tu:}>

kz min {1, 610%/0,12}

thi tloustka tepelné izolace [mm]

G10% tlakové napéti tepelné izolace pti 10% stlaceni [N/mm?]

Pokud je splnéna rovnice (2.10), deformaci lati neni potfeba pFi dimenzovani Gnosnosti $roubd
zohlednovat.

Srouby EASYfast a EASYtop
Priloha 2.5

Systémy upevnéni izolac¢nich hmot nad rovinou stfechy




lg

=+

Alternativni fezny vrub ,CUT*

Schneldkerbe *CUT* altermotiv

acl

E

[l
dh

d Velky pramér zavitu 3,0-0,15 3,5-0,175 4,0-0,2 4,5-0,225 5,0-0,25 6,0-0,3

d1 Maly primér zavitu 2,0-0,1 2,2-0,11 2,5-0,125 2,9-0,145 3,3-0,165 3,9-0,195

ds Pramér dfiku 2,2-0,11 2,6-0,13 3,0-0,15 3,3-0,165 3,7-0,185 4,5-0,225

dh Pramér hlavy 5,7-0,285 7,0-0,35 7,5-0,375 8,5-0,425 9,5-0,475 11,5-0,575

p Stoupani zavitu 2,7 +0,135 3,2+0,16 3,6 0,18 4,0+0,2 4,4 +0,22 5,240,275

TX velikost 10 15/20 15/20 25/20 25/20 25/30

PZ velikost 1 2 2 2 2 3

L
Jmenovity rozmér min. max Ig LR Ig LR Ig LR Ig LR Ig LR Ig LR

20 19,25 20 12,0
25 24,00 25 17,0 4 17,0 4 17,0 4
30 29,00 30 18,0 4 18,0 4 18,0 4 20,0 4 20,0 4
35 33,75 35 21,0 4 21,0 4 21,0 4 21,0 4 21,0 4
40 38,75 40 24,0 4 24,0 4 24,0 4 24,0 4 24,0 4 25,0 4
45 43,75 45 25,0 4 25,0 4 25,0 4 25,0 4 25,0 4 28,0 4
50 48,75 50 30,0 4 30,0 8 30,0 8 30,0 8 30,0 8
55 53,75 55 34,0 4 34,0 8 34,0 8 34,0 8 34,0 8
60 58,50 60 38,0 8 38,0 8 38,0 8 38,0 8
70 68,50 70 44,0 8 44,0 8 44,0 8 44,0 8
80 78,50 80 44,0 8 44,0 8 44,0 8
90 88,25 90 54,0 12 54,0 12
100 98,25 100 54,0 12 54,0 12
110 108,25 110 70,0 12 70,0 12
120 118,25 120 70,0 12 70,0 12
130 128,00 130 70,0 12
140 138,00 140 70,0 12
150 148,00 150 70,0 12
160 158,00 160 70,0 12
180 178,00 180 70,0 12
200 198,00 200 70,0 12
220 218,00 220 70,0 12
240 238,00 240 Tolerance délek zavitu 70,0 12
260 258,00 260 <=15- *1 70,0 12
280 278,00 280 30-80- 2 70,0 [ 12
300 298,00 300 >90 - +5 70,0 12

Srouby EASYfast a EASYtop

Srouby Berner EASYfast
Dil¢i zavit
Zapusténa frézovana hlava
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Alternativni fezny vrub ,CUT*
Schrelakerbe “CUT" alternativ P7
YR L T @ ﬁ
[
d Velky pramér zavitu 3,0-0,15 3,5-0,175 4,0-0,2 4,5-0,225 5,0-0,25 6,0-0,3
d1 Maly pramér zavitu 2,0-0,1 2,2-0,11 2,5-0,125 2,9-0,145 3,3-0,165 3,9-0,195
ds Priimér driku 2,2-0,11 2,6-0,13 3,0-0,15 3,3-0,165 3,7-0,185 4,5-0,225
dh Pramér hlavy 5,7-0,285 7,0-0,35 7,5-0,375 8,5-0,425 9,5-0,475 11,5-0,575
P Stoupani zavitu 2,7 0,135 3,2 £0,16 3,6 0,18 4,0 0,2 4,4 0,22 5,2 £0,275
X velikost 10 15/20 15/20 25/20 25/20 25/30
PZ velikost 1 2 2 2 2 3
L
Jmenovity rozmér min. max. Ig LR Ig LR Ig LR Ig LR Ig LR Ig LR
20 19,25 20 12,0
25 24,00 25 17,0 4 17,0 4 17,0 4
30 29,00 30 18,0 4 18,0 4 18,0 4 20,0 4 20,0 4
35 33,75 35 21,0 4 21,0 4 21,0 4 21,0 4 21,0 4
40 38,75 40 24,0 4 24,0 4 24,0 4 24,0 4 24,0 4 25,0 4
45 43,75 45 25,0 4 25,0 4 25,0 4 25,0 4 25,0 4 28,0 4
50 48,75 50 30,0 4 30,0 8 30,0 8 30,0 8 30,0 8
55 53,75 55 34,0 4 34,0 8 34,0 8 34,0 8 34,0 8
60 58,50 60 38,0 8 38,0 8 38,0 8 38,0 8
70 68,50 70 44,0 8 44,0 8 44,0 8 44,0 8
80 78,50 80 44,0 8 44,0 8 44,0 8
90 88,25 90 540 | 12 | 540 | 12
100 98,25 100 54,0 12 54,0 12
110 108,25 110 70,0 | 12 | 70,0 | 12
120 118,25 120 700 | 12 [ 70,0 | 12
130 128,00 130 70,0 12
140 138,00 140 70,0 | 12
150 148,00 150 70,0 | 12
160 158,00 160 70,0 12
180 178,00 180 70,0 | 12
200 198,00 200 70,0 | 12
220 218,00 220 70,0 | 12
240 238,00 240 Tolerance délek zavitu 70,0 | 12
260 258,00 260 <=15 - *1 70,0 | 12
280 278,00 280 3080 - %2 70,0 [ 12
300 298,00 300 >90 - %5 70,0 | 12

Srouby EASYfast a EASYtop

Srouby Berner EASYfast
Dil&i zavit
Zapustna hlava
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Alternativni fezny vrub ,CUT"
Schneldkerkbe “CUT* alternativ P7
o dh
d Velky pramér zavitu 3,0-0,15 3,5-0,175 4,0-0,2 4,5-0,225 5,0-0,25 6,0-0,3
d1 Maly pramér zavitu 2,0-0,1 2,2-0,11 2,5-0,125 2,9-0,145 3,3-0,165 3,9-0,195
ds Primér dfiku 2,2-0,11 2,6-0,13 3,0-0,15 3,3-0,165 3,7-0,185 4,5-0,225
dh Pramér hlavy 5,7-0,285 7,0-0,35 7,5-0,375 8,5-0,425 9,5-0,475 11,5-0,575
R Polomér ¢ocky Sroubu cca. 6,0 cca. 7,0 cca. 8,0 cca. 9,0 cca. 10,0 cca. 12,0
P Stoupani zavitu 2,7 0,135 3,2 0,16 3,6 0,18 4,0 0,2 4,4 0,22 5,2 £0,275
TX velikost 10 15/20 15/20 25/20 25/20 25/30
PZ velikost 1 2 2 2 2 3
L
Jmenovity rozmér min. max. g LR Ig LR Ig LR g LR Ig LR Ig LR
20 19,25 20 12,0
25 24,00 25 17,0 4 17,0 4 17,0 4
30 29,00 30 18,0 4 18,0 4 18,0 4 20,0 4 20,0 4
35 33,75 35 21,0 4 21,0 4 21,0 4 21,0 4 21,0 4
40 38,75 40 24,0 4 24,0 4 24,0 4 24,0 4 24,0 4 25,0 4
45 43,75 45 25,0 4 25,0 4 25,0 4 25,0 4 25,0 4 28,0 4
50 48,75 50 30,0 4 30,0 8 30,0 8 30,0 8 30,0 8
55 53,75 55 34,0 4 34,0 8 34,0 8 34,0 8 34,0 8
60 58,50 60 38,0 8 38,0 8 38,0 8 38,0 8
70 68,50 70 44,0 8 44,0 8 44,0 8 44,0 8
80 78,50 80 44,0 8 44,0 8 44,0 8
90 88,25 90 54,0 12 54,0 12
100 98,25 100 54,0 12 54,0 12
110 108,25 110 70,0 12 70,0 12
120 118,25 120 70,0 12 70,0 12
130 128,00 130 70,0 12
140 138,00 140 70,0 12
150 148,00 150 70,0 12
160 158,00 160 70,0 12
180 178,00 180 70,0 12
200 198,00 200 70,0 12
220 218,00 220 70,0 12
240 238,00 240 Tolerance délek zavitu 70,0 12
260 258,00 260 <=15 - %1 70,0 12
280 278,00 280 3080 - 2 70,0 | 12
300 298,00 300 >90 -5 70,0 | 12

Srouby EASYfast a EASYtop

Srouby Berner EASYfast
Diléi zavit
Zapustna Cockovita hlava
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Alternativni fezny vrub ,CUT*
Schneldkerbe “CUT" alternctlv Pz
- dh _

d Velky pramér zavitu 3,0-0,15 3,5-0,175 4,0-0,2 4,5-0,225 5,0-0,25 6,0-0,3

d1 Maly pramér zavitu 2,0-0,1 2,2-0,11 2,5-0,125 2,9-0,145 3,3-0,165 3,9-0,195

ds Pramér dfiku 2,2-0,11 2,6-0,13 3,0-0,15 3,3-0,165 3,7-0,185 4,5-0,225

dh Pramér hlavy 5,7-0,285 7,0-0,35 7,5-0,375 8,5-0,425 9,5-0,475 11,5-0,575

R Polomér ¢ocky Sroubu cca. 6,0 cca. 7,0 cca. 8,0 cca. 9,0 cca. 10,0 cca. 12,0

P Stoupani zavitu 2,7 +0,135 3,2 40,16 3,6 0,18 4,0 #0,2 4,4 0,22 5,2 0,275

X velikost 10 15/20 15/20 25/20 25/20 25/30

PZ velikost 1 2 2 2 2 3

L
Jmenovity rozmér min. max. Ig LR g LR g LR g LR Ig LR Ig LR

20 19,25 20 12,0
25 24,00 25 17,0 4 17,0 4 17,0 4
30 29,00 30 18,0 4 18,0 4 18,0 4 20,0 4 20,0 4
35 33,75 35 21,0 4 21,0 4 21,0 4 21,0 4 21,0 4
40 38,75 40 24,0 4 24,0 4 24,0 4 24,0 4 24,0 4 25,0 4
45 43,75 45 25,0 4 25,0 4 25,0 4 25,0 4 25,0 4 28,0 4
50 48,75 50 30,0 4 30,0 8 30,0 8 30,0 8 30,0 8
55 53,75 55 34,0 4 34,0 8 34,0 8 34,0 8 34,0 8
60 58,50 60 38,0 8 38,0 8 38,0 8 38,0 8
70 68,50 70 44,0 8 44,0 8 44,0 8 44,0 8
80 78,50 80 44,0 8 44,0 8 44,0 8
90 88,25 90 54,0 12 54,0 12
100 98,25 100 54,0 12 54,0 12
110 108,25 110 70,0 12 70,0 12
120 118,25 120 70,0 12 70,0 12
130 128,00 130 70,0 12
140 138,00 140 70,0 12
150 148,00 150 70,0 12
160 158,00 160 70,0 12
180 178,00 180 70,0 12
200 198,00 200 70,0 12
220 218,00 220 70,0 12
240 238,00 240 Tolerance délek zavitu 70,0 12
260 258,00 260 <=15 - 1 70,0 12
280 278,00 280 30-80 - %2 70,0 12
300 298,00 300 >90 - %5 700 | 12

Srouby EASYfast a EASYtop

Srouby Berner EASYfast Pfiloha 3.4

Dil¢i zavit
Zapustna Cockovitad hlava
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Alternativni fezny vrub ,CUT*
FZ
Schneldkerbe "CUT* alternativ
dh
d Velky pramér zavitu 3,0-0,15 3,5-0,175 4,0-0,2 4,5-0,225 5,0-0,25 6,0-0,3
d1 Maly pramér zavitu 2,0-0,1 2,2-0,11 2,5-0,125 2,9-0,145 3,3-0,165 3,9-0,195
ds Pramér diiku 2,2-0,11 260,13 3,0-0,15 3,3-0,165 3,7-0,185 4,5-0,225
dh Pramér hlavy 5,7-0,285 7,0-0,35 7,5-0,375 8,5-0,425 9,5-0,475 11,5-0,575
R Polomér ¢ocky Sroubu cca. 6,0 cca. 7,0 cca. 8,0 cca. 9,0 cca. 10,0 cca. 12,0
P Stoupani zavitu 2,7 0,135 3,2 #0,16 3,6 0,18 4,0 0,2 4,4 +0,22 5,2 +0,275
TX velikost 10 15/20 15/20 25/20 25/20 25/30
PZ velikost 1 2 2 2 2 3
L
Jmenovity rozmér min. max. Ig LR Ig LR Ig LR Ig LR Ig LR Ig LR
20 19,25 20 12,0
25 24,00 25 17,0 4 17,0 4 17,0 4
30 29,00 30 18,0 4 18,0 4 18,0 4 20,0 4 20,0 4
35 33,75 35 21,0 4 21,0 4 21,0 4 21,0 4 21,0 4
40 38,75 40 24,0 4 24,0 4 24,0 4 24,0 4 24,0 4 25,0 4
45 43,75 45 25,0 4 25,0 4 25,0 4 25,0 4 25,0 4 28,0 4
50 48,75 50 30,0 4 30,0 8 30,0 8 30,0 8 30,0 8
55 53,75 55 34,0 4 34,0 8 34,0 8 34,0 8 34,0 8
60 58,50 60 38,0 8 38,0 8 38,0 8 38,0 8
70 68,50 70 44,0 8 44,0 8 44,0 8 44,0 8
80 78,50 80 44,0 8 44,0 8 44,0 8
90 88,25 90 54,0 12 54,0 12
100 98,25 100 54,0 12 54,0 12
110 108,25 110 70,0 12 70,0 12
120 118,25 120 70,0 12 70,0 12
130 128,00 130 70,0 12
140 138,00 140 70,0 12
150 148,00 150 70,0 12
160 158,00 160 70,0 12
180 178,00 180 70,0 12
200 198,00 200 70,0 12
220 218,00 220 70,0 12
240 238,00 240 Tolerance délek zavitu 70,0 12
260 258,00 260 <=15 - *1 70,0 12
280 278,00 280 3080 - %2 700 [ 12
>90 - *5
300 298,00 300 70,0 12

Srouby EASYfast a EASYtop

Srouby Berner EASYfast PFiloha 3.5
Diléi zavit
Kdnicka hlava
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Alternativni fezny vrub ,CUT*
Fs
Schneldkerbe * Cut * alternothy
- dh
d Velky pramér zavitu 3,0-0,15 3,5-0,175 4,0-0,2 4,5-0,225 5,0-0,25 6,0-0,3
d1 Maly pramér zavitu 2,0-0,1 2,2-0,11 2,5-0,125 2,9-0,145 3,3-0,165 3,9-0,195
dh Pramér hlavy 5,7-0,285 7,0-0,35 7,5-0,375 8,5-0,425 9,5-0,475 11,5-0,575
P Stoupani zavitu 2,7 0,135 3,2 40,16 3,6 +0,18 4,0 0,2 4,4 +0,22 5,2 0,275
X velikost 10 15/ 20 15/ 20 25/ 20 25/20 25/30
PZ velikost 1 2 2 2 2 3
L
Jmenovity rozmér min. max. b b b b b b

17 16,50 17 13

20 19,25 20 16 16 16

25 24,00 25 21 20 20

30 29,00 30 26 25 25 24 24

35 33,75 35 30 30 29 29

40 38,75 40 35 34 34 32

45 43,75 45 40 39 39 37

50 48,75 50 45 44 44 42

55 53,75 55 50 49 49 47

60 58,50 60 Tolerance délek zavitu 54 52

<=15 - %1
70 68,50 70 3080 - %2 64 62
>90 - %5

80 78,50 80 72 72
Srouby EASYfast a EASYtop
Srouby Berner EASYfast Pfiloha 3.6

Plny zavit
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Alternativni fezny vrub ,CUT*

P7
Schneldkerbe * Cut * alternotiv N
- dh
d Velky pramér zavitu 3,0-0,15 3,5-0,175 4,0-0,2 4,5-0,225 5,0-0,25 6,0-0,3
d1 Maly primér zavitu 2,0-0,1 2,2-0,11 2,5-0,125 2,9-0,145 3,3-0,165 3,9-0,195
dh Pramér hlavy 5,7-0,285 7,0-0,35 7,5-0,375 8,5-0,425 9,5-0,475 11,5-0,575
P Stoupani zavitu 2,7 #0,135 3,2 +0,16 3,6 0,18 4,0 £0,2 4,4 0,22 5,2 0,275
TX velikost 10 15/20 15/20 25/20 25/20 25/30
PZ velikost 1 2 2 2 2 3
L
Jmenovity rozmér min. max. b b b b b b

17 16,50 17 13

20 19,25 20 16 16 16

25 24,00 25 21 20 20

30 29,00 30 26 25 25 24 24

35 33,75 35 30 30 29 29

40 38,75 40 35 34 34 32

45 43,75 45 40 39 39 37

50 48,75 50 45 44 44 42

55 53,75 55 50 49 49 47

60 58,50 60 Tolerance délek zavitu 54 52

<=15 - %1
70 68,50 70 30-80 - %2 64 62
>90 - %5

80 78,50 80 72 72
Srouby EASYfast a EASYtop
Srouby Berner EASYfast Priloha 3.7
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Alternativni fezny vrub ,CUT*
Schnekdkerbe * CUT * alternatly PZ

d Velky priamér zavitu 3,0-0,15 3,5-0,175 4,0-0,2 4,5-0,225 5,0-0,25 6,0-0,3
d1 Maly pramér zavitu 2,0-0,1 2,2-0,11 2,5-0,125 2,9-0,145 3,3-0,165 3,9-0,195
dh Pramér hlavy 5,7-0,285 7,0-0,35 7,5-0,375 8,5-0,425 9,5-0,475 11,5-0,575
P Stoupani zavitu 2,7 +0,135 3,2 +0,16 3,6 0,18 4,0 0,2 4,4 +0,22 5,2 0,275
TX velikost 10 15/20 15/20 25/20 25/20 25/30
PZ velikost 1 2 2 2 2 3
L
Jmenovity rozmér min. max. b b b b b b

17 16,50 17 13

20 19,25 20 16 16 16

25 24,00 25 21 20 20

30 29,00 30 26 25 25 24 24

35 33,75 35 30 30 29 29

40 38,75 40 35 34 34 32

45 43,75 45 40 39 39 37

50 48,75 50 45 44 44 42

55 53,75 55 50 49 49 47

60 58,50 60 Tolerance délek zavitu 54 52

<=15 - %1
70 68,50 70 30-80 - *2 64 62
-+
80 78,50 80 >90 x5 72 72

Srouby EASYfast a EASYtop

Srouby Berner EASYfast PFiloha 3.8
Plny zavit
Zapustna Cockovita hlava




Alternativni fezny vrub ,CUT*

Schneldkerbe * CUT * alternathy PZ
ol
d Velky pramér zavitu 3,0-0,15 3,5-0,175 4,0-0,2 4,5-0,225 5,0-0,25 6,0-0,3
d1 Maly primér zavitu 2,0-0,1 2,2-0,11 2,5-0,125 2,9-0,145 3,3-0,165 3,9-0,195
dh Praimér hlavy 5,7-0,285 7,0-0,35 7,5-0,375 8,5-0,425 9,5-0,475 11,5-0,575
R Polomér ¢ocky Sroubu cca. 6,0 cca. 7,0 cca. 8,0 cca. 9,0 cca. 10,0 cca. 12,0
P Stoupani zavitu 2,7 0,135 3,2 10,16 3,6 20,18 4,0 20,2 4,4 20,22 5,2 0,275
X velikost 10 15/20 15/20 25/20 25/20 25/ 30
PZ velikost 1 2 2 2 2 3
L
Jmenovity rozmér min. max. b b b b b b

17 16,50 17 13

20 19,25 20 16 16 16

25 24,00 25 21 20 20

30 29,00 30 26 25 25 24 24

35 33,75 35 30 30 29 29

40 38,75 40 35 34 34 32

45 43,75 45 40 39 39 37

50 48,75 50 45 44 44 42

55 53,75 55 50 49 49 47

60 58,50 60 Tolerance délek zavitu 54 52

<=15 - *1

70 68,50 70 30-80 - +2 64 62

80 78,50 80 >90 - %5 72 72
Srouby EASYfast a EASYtop
Srouby Berner EASYfast Priloha 3.9

Plny zavit
Zapustna Cockovitad hlava




Alternativni fezny vrub ,CUT*

Schneldkerbe * CUT * alternotiv

PZ

d
d Velky pramér zavitu 3,0-0,15 3,5-0,175 4,0-0,2 4,5-0,225 5,0-0,25 6,0-0,3
d1 Maly pramér zavitu 2,0-0,1 2,2-0,11 2,5-0,125 2,9-0,145 3,3-0,165 3,9-0,195
dh Pramér hlavy 5,7-0,285 7,0-0,35 7,5-0,375 8,5-0,425 9,5-0,475 11,5-0,575
R Polomér ¢o¢ky Sroubu cca. 6,0 cca. 7,0 cca. 8,0 cca. 9,0 cca. 10,0 cca. 12,0
P Stoupani zavitu 2,7 +0,135 3,2#0,16 3,6 0,18 4,0 0,2 4,4 £0,22 5,2 +0,275
TX velikost 10 15/20 15/20 25/20 25/20 25/30
PZ velikost 1 2 2 2 2 3
L
Jmenovity rozmér min. max. b b b b b b

17 16,50 17 13

20 19,25 20 16 16 16

25 24,00 25 21 20 20

30 29,00 30 26 25 25 24 24

35 33,75 35 30 30 29 29

40 38,75 40 35 34 34 32

45 43,75 45 40 39 39 37

50 48,75 50 45 44 44 42

55 53,75 55 50 49 49 47

60 58,50 60 Tolerance délek zavitu 54 52

70 68,50 70 <=15 - %1 64 62

80 78,50 80 30-80 - 12 72 72

>90 - *5

Srouby EASYfast a EASYtop

Srouby Berner EASYfast
Plny zavit
Kdnicka hlava
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Prachozi fezna drazka

0,8
Schneldriile
durchgehend
P . : -
s X !
=T
% =l
=
LR P
b -
L Pz
. oh _
d Velky pramér zavitu 8,0-0,4 10,0 -0,5
d1 Maly pramér zavitu 5,4-0,27 6,4 -0,32
ds Pramér dfiku 5,85 -0,292 7,05 -0,352
dh Pramér hlavy 15,0 -0,75 18,4 -0,92
P Stoupani zavitu 5,2 £0,26 5,6 +0,28
X velikost 40 40
PZ velikost 3 4
L
Jmenovity rozmér min. max. b LR b LR
80 78,50 80 52,0 12 52,0 12
90 88,25 90 52,0 12 52,0 12
100 98,25 100 80,0 12 80,0 12
110 108,25 110 80,0 12 80,0 12
120 118,25 120 80,0 12 80,0 12
130 128,00 130 80,0 12 80,0 12
140 138,00 140 80,0 12 80,0 12
150 148,00 150 80,0 12 80,0 12
160 158,00 160 80,0 12 80,0 12
180 178,00 180 80,0 12 80,0 12
200 197,70 200 80,0 12 80,0 12
220 217,70 220 80,0 12 80,0 12
240 237,70 240 80,0 12 80,0 12
260 257,70 260 80,0 12 80,0 12
280 277,40 280 80,0 12 80,0 12
300 297,40 300 80,0 12 80,0 12
320 317,40 320 80,0 12 80,0 12 |Tolerance délek zavitu
340 337,40 340 80,0 12 80,0 12 |<=15 - +1
360 357,00 360 80,0 12 80,0 12 (30-80 - +2
380 377,00 380 80,0 12 80,0 12 |590 -+ 5
400 397,00 400 80,0 12 80,0 12
440 437,00 440 80,0 12 80,0 12

Srouby EASYfast a EASYtop

Srouby Berner EASYfast Pfiloha 3.11
Dil¢i zavit - prichozi Fezna drazka
Zapusténa frézovana hlava




Prachozi fezna drazka

t
=t Schneldrille
1 durchgehend
=
H =
=
- S —
cdh
d Velky pramér zavitu 8,0-0,4 10,0 -0,5
d1 Maly priamér zavitu 5,4 -0,27 6,4 -0,32
ds Pramér dfiku 5,85 -0,292 7,05 -0,352
du Pramér pirechodu 10,0 -0,5 12,0 -0,6
dh Primér podlozky 22-11 25-1,25
t Tloustka podlozky 1,8 -0,09 2,0-01
p Stoupani zavitu 5,2+0,26 5,6 + 0,28
s Sestihran 12 -0,6 15-0,75
X velikost 40 40
L
Jmenovity rozmér min. max. b LR b LR
80 78,50 80 52,0 12 52,0 12
90 88,25 90 52,0 12 52,0 12
100 98,25 100 80,0 12 80,0 12
110 108,25 110 80,0 12 80,0 12
120 118,25 120 80,0 12 80,0 12
130 128,00 130 80,0 12 80,0 12
140 138,00 140 80,0 12 80,0 12
150 148,00 150 80,0 12 80,0 12
160 158,00 160 80,0 12 80,0 12
180 178,00 180 80,0 12 80,0 12
200 197,70 200 80,0 12 80,0 12
220 217,70 220 80,0 12 80,0 12
240 237,70 240 80,0 12 80,0 12
260 257,70 260 80,0 12 80,0 12
280 277,40 280 80,0 12 80,0 12
300 297,40 300 80,0 12 80,0 12
320 317,40 320 80,0 12 80,0 12 Tolerance délek zavitu
340 337,40 340 80,0 12 80,0 12 |<=15 - +1
360 357,00 360 80,0 12 80,0 12 130-80 - *+2
380 377,00 380 80,0 12 80,0 12 |590 - %5
400 397,00 400 80,0 12 80,0 12
440 437,00 440 80,0 12 80,0 12

Srouby EASYfast a EASYtop

Srouby Berner EASYfast Pfiloha 3.12
Dili zvit - prlichozi Fezné drazka
Sestihranna talirova hlava
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Prachozi fezna drazka
Schreldrille

# el

d Velky pramér zavitu 8,0-0,4 10,0 -0,5

d1 Maly pramér zavitu 5,4 -0,27 6,4 -0,32

ds | Pramér dfiku 5,85 -0,292 7,05 -0,352

du Pramér pirechodu 10,0 -0,5 12,0 -0,6

dh | Pramér podlozky 22 1,1 25 -1,25

t2  |Tloustka podlozky 1,8 - 0,09 2,0-0,1

dl Praimér ¢ockové hlavy 16 -0,8 20-1,0

P Stoupani zavitu 5,2 £0,26 5,6 £0,28

PZ |velikost 3 4

TX [velikost 40 40

L
Jmenovity rozmér min. max. b LR b LR

80 78,50 80 52,0 12 52,0 12
90 88,25 90 52,0 12 52,0 12
100 98,25 100 80,0 12 80,0 12
110 108,25 110 80,0 12 80,0 12
120 118,25 120 80,0 12 80,0 12
130 128,00 130 80,0 12 80,0 12
140 138,00 140 80,0 12 80,0 12
150 148,00 150 80,0 12 80,0 12
160 158,00 160 80,0 12 80,0 12
180 178,00 180 80,0 12 80,0 12
200 197,70 200 80,0 12 80,0 12
220 217,70 220 80,0 12 80,0 12
240 237,70 240 80,0 12 80,0 12
260 257,70 260 80,0 12 80,0 12
280 277,40 280 80,0 12 80,0 12
300 297,40 300 80,0 12 80,0 12
320 317,40 320 80,0 12 80,0 12 |Tolerance délek zavitu
340 337,40 340 80,0 12 80,0 12 |<=15 - #*1
360 357,00 360 80,0 12 80,0 12 130-80 - *2
380 377,00 380 80,0 12 80,0 12 |590 - +5
400 397,00 400 80,0 12 80,0 12
440 437,00 440 80,0 12 80,0 12

Srouby EASYfast a EASYtop

Srouby Berner EASYfast

Dil¢i zavit - prichozi Fezna drazka

Talifova hlava
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Prachozi fezna drazka

Schreidrille
dur-chgehend

@ ol

L
d Velky pramér zavitu 8,0-0,4 10,0-0,5
d1 Maly pramér zavitu 5,4-0,27 6,4-0,32
ds Pramér dfiku 5,85 -0,292 7,05 -0,352
du Pramér prechodu 10,0 -0,5 12,0 -0,6
P Stoupani zavitu 5,2+0,26 5,6 £0,28
S Sestihran 12-0,6 15 -0,75
TX velikost 40 40
L
Jmenovity rozmér min. max. b LR b LR
80 78,50 80 52,0 12 52,0 12
90 88,25 90 52,0 12 52,0 12
100 98,25 100 80,0 12 80,0 12
110 108,25 110 80,0 12 80,0 12
120 118,25 120 80,0 12 80,0 12
130 128,00 130 80,0 12 80,0 12
140 138,00 140 80,0 12 80,0 12
150 148,00 150 80,0 12 80,0 12
160 158,00 160 80,0 12 80,0 12
180 178,00 180 80,0 12 80,0 12
200 197,70 200 80,0 12 80,0 12
220 217,70 220 100,0 12 100,0 12
240 237,70 240 100,0 12 100,0 12
260 257,70 260 100,0 12 100,0 12
280 277,40 280 100,0 12 100,0 12
300 297,40 300 100,0 12 100,0 12
320 317,40 320 100,0 12 100,0 12 Tolerance délek zavitu
340 337,40 340 100,0 12 100,0 12 <=15 - +1
360 357,00 360 100,0 12 100,0 12 30-80 - +2
380 377,00 380 100,0 12 100,0 12 >90 - %5
400 397,00 400 100,0 12 100,0 12
440 437,00 440 100,0 12 100,0 12

Srouby EASYfast a EASYtop
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Alternativni fezny vrub ,CUT*

Schreldkerbe * CUT *° alternativ %éé

A\

.
d Velky pramér zavitu 4,0-0,2 4,5-0,225 5,0-0,25 6,0-0,3
d1 Maly pramér zavitu 2,6-0,13 2,9-0,145 3,3-0,165 3,9-195
dh Pramér hlavy 8,3-0,415 9,3-0,465 10,5 -0,525 12,5 -0,625
p Stoupani zavitu 3,6 20,18 4,0 +0,2 4,4 +0,22 5,2 0,26
ds Pramér diiku 3,0 0,15 3,3 0,165 3,7 #0,185 4,5 -0,225
t2 Tloustka podlozky 1,0 -0,05 1,1 -0,055 1,2 -0,06 1,5 -0,075
X velikost 15 25 25 25
PZ velikost 2 2 2 3
LR do 45 mm 4 4 4 4
LR v rozmezi 50-80 mm 8 8 8 8
LR od 80 mm 12 12
L
Jmenovity rozmér min. max. b b b b
30 29,0 30 18
40 38,5 40 24 24
45 43,5 45 25 25
50 48,5 50 30 30 30
60 58,0 60 38 38 38 38
70 68,0 70 44 44 44 44
80 77,5 80 44 44 44
90 87,5 90 54 54
100 97,0 100 54 54
120 117,0 120 70 70
140 136,0 140 70
160 156,0 160 70
180 176,0 180 70
200 196,0 200 70
220 216,0 220 70
240 236,0 240 70
260 256,0 260 70
280 275,0 280 70
300 295,5 300 70
Tolerance délek zavitu
<=15 - *1
30-80 - *2
>90 - %5

Srouby EASYfast a EASYtop

Srouby Berner EASYfast Priloha 3:15
Dil&i zavit
Mald zapusténa talifova frézovana hlava




Prachozi fezna drazka

Schreldrille
J—— 2 durchgehend TX
4 =
o -—:Q A h A L. . S, w— v,
SIS TR A 3
o % L . — i Sy
. i
o
L= 1
- - PZ
: )
dh
d Velky pramér zavitu 8,0-0,4 10,0-0,5
d1 Maly primér zavitu 5,4-0,27 6,4-0,32
dh Pramér hlavy 14,5-0,725 18,5-0,925
p Stoupani zavitu 5,2 +0,26 5,6 +0,28
ds |Pramér dfiku 5,85-0,29 7,05-0,352
t2 Tloustka podlozky 1,6-0,08 1,8-0,09
TX |velikost 40 40
PZ |velikost 4 4
LR 12 12
L
Jmenovity rozmér min. max. b b
80 77,5 80 52 52
90 87,5 90 52 52
100 97,0 100 52 52
120 117,0 120 80 80
140 136,0 140 80 80
160 156,0 160 80 80
180 176,0 180 80 80
200 196,0 200 80 80
220 216,0 220 80 80
240 236,0 240 80 80
260 256,0 260 80 80
280 275,0 280 80 80
300 295,5 300 80 80
320 315,0 320 80 80
340 335,0 340 80 80
360 355,0 360 80 80
380 375,0 380 80 80
400 395,0 400 80 80
440 435,0 440 80 80
Tolerance délek zavitu
<=15 - *1
30-80- £2
>90 - %5
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Alternativni Fezny vrub ,CUT*

d Velky prumér zavitu 4,0-0,2 4,5-0,225 5,0-0,25 6,0-0,3

d1 Maly pramér zavitu 2,6-0,13 2,9-0,145 3,3-0,165 3,9-0,195

ds Pramér diiku 3,0 -0,15 3,3 -0,165 3,7-0,185 4,5-0,225

Sh Tloustka podlozky 0,8 0,04 0,9 0,045 1,0 0,05 1,6 0,08

Sd Pramér podlozky 7,5 -0,375 8,5 -0,425 9,5 -0,475 11,5-0,575

SW Sestihran 7,0-0,35 7,0-0,35 8,0-0,4 10,0-0,5

P Stoupani zavitu 3,6 0,18 4,0 0,2 4,4 0,22 5,2 £0,26

X velikost 15 25 25 25

L

Jmenovity rozmér min. max. b LR b LR b LR b LR

20 19,25 20
25 24,00 25 17,0 4
30 29,00 30 18,0 4 20,0 4 20,0 4
35 33,75 35 21,0 4 21,0 4 21,0 4
40 38,75 40 24,0 4 24,0 4 24,0 4 25,0 4
45 43,75 45 25,0 4 25,0 4 25,0 4 28,0 4
50 48,75 50 30,0 8 30,0 8 30,0 8 30,0 8
55 53,75 55 34,0 8 34,0 8 34,0 8 34,0 8
60 58,50 60 38,0 8 38,0 8 38,0 8 38,0 8
70 68,50 70 44,0 8 44,0 8 44,0 8 44,0 8
80 78,50 80 44,0 8 44,0 8 44,0 8
90 88,25 90 54,0 12 54,0 12
100 98,25 100 54,0 12 54,0 12
110 108,25 110 70,0 12 70,0 12
120 118,25 120 70,0 12 70,0 12
130 128,00 130 70,0 12
140 138,00 140 70,0 12
150 148,00 150 70,0 12
160 158,00 160 70,0 12
180 178,00 180 70,0 12
200 198,00 200 70,0 12
220 218,00 220 70,0 12
240 238,00 240 Tolerance délek zavitu 70,0 12
260 258,00 260 <=15 - +1 70,0 | 12
280 278,00 280 30-80- +2 70,0 12
300 298,00 300 >90 - *5 70,0 | 12

Srouby EASYfast a EASYtop
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' Schheidkerbe © CUT ° altermativ

Alternativni fezny vrub ,CUT*

TX

SW
Sd

d Velky pramér zavitu 4,0-0,2 4,5-0,225 5,0-0,25 6,0-0,3
d1 Maly pramér zavitu 2,6-0,13 2,9-0,145 3,3-0,165 3,9-195
t2 Tloustka podlozky 0,8 £0,04 0,9 £0,045 1,0 0,05 1,6 0,08
Sd | Pramér podlozky 7,5 -0,3,75 8,5 -0,425 9,5-0,475 11,5-0,575
SW |Rozmér stranového kli¢e 6,0-0,3 7,0-0,35 8,0-0,4 10,0-0,5
P Stoupani zavitu 3,6 0,18 4,0 0,2 4,4 0,22 5,2 £0,26
TX |velikost 15 25 25 25
L
Jmenovity rozmér min. max. b b b b
17 16,50 17
20 19,25 20 16
25 24,00 25 20
30 29,00 30 25 24 24
35 33,75 35 30 29 29
40 38,75 40 35 34 34 32
45 43,75 45 40 39 39 37
50 48,75 50 45 44 44 42
55 53,75 55 50 49 49 47
60 58,50 60 Tolerance délek zavitu 54 52
70 68,50 70 <=15 - +1 64 62
30-80 - +2
80 78,50 80 >90 - %5 72 72

Srouby EASYfast a EASYtop

Srouby Berner EASYfast
Piny zavit
Sestihranna talifova hlava
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Prachozi fezna drazka
Schneldrille
durchgehend

d Velky pramér zavitu 6,0-0,3
d1 Maly pramér zavitu 3,9-195
ds Prameér driku 4,5 -0,225
dh Priameér podlozky 15,5-0,75
du Pramér prechodu 7,5-0,375
dl Pramér ¢ockové hlavy 9,0-0,45
P Stoupani zavitu 4,5 %0,225
t2 Tloustka podlozky 1,11,4
X velikost 30
L
Jmenovity rozmér min. max. b LR
30 29,0 30 4
40 38,5 40 4
45 43,5 45 4
50 48,5 50 8
60 58,0 60 30 8
70 68,0 70 30 8
80 77,5 80 40 8
90 87,5 90 40 12
100 97,0 100 50 12
120 117,0 120 50 12
140 136,0 140 75 12
160 156,0 160 75 12
180 176,0 180 75 12
200 196,0 200 75 12
220 216,0 220 75 12
240 236,0 240 75 12
260 256,0 260 75 12
280 275,0 280 75 12
300 295,5 300 75 12
Tolerance délek zavitu
<=15 - *1
30-80- *2
>90 - 5

Srouby EASYfast a EASYtop
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4 frézované vruby

B
I - Optional - 40° iy - Volitelné -
K 6 frézovanych vrubu
i
= [
° B
- L -
0,8 0,8 0,8
4 Fr 4
frézované ° T} = — -
vruby ] o - - —
o [Hr— < — < = 5]
Esl o o
1
Zapustna ¢ockovita frézovana hlava Cotkova hlava Zapustna hlava Vélec s malou zapustnou Koénicka hlava
hlavou (Pan head)
Jmenovita velikost 3,5 4,0 4.5 5,0 26,0
ad Velky primér zavitu 3,50-0,18 4,00-0,20 4,50-0,23 5,00-0,25 6,00-0,30
gd1 Maly primér zavitu 2,20-0,10 2,60-0,13 2,80-0,20 3,30-0,20 3,70-0,20
@ ds [Pramér diku 2,50-0,13 2,90-0,15 3,20-0,16 3,60-0,18 4,20-0,20
@ db | Pramér vrtani 2,10-0,10 2,40-0,10 2,60-0,10 3,10-0,15 3,50-0,17
Ib Vrtny hrot 3,50-0,18 4,00-0,20 4,50-0,20 5,00-0,25 5,10-0,25
@ dh | Pramér hlavy 7,00-0,35 8,00-0,40 9,00-0,45 10,00-0,50 12,00-0,60
PZ velikost 2 2 2 2 3
Ks 3,5 4 5,4 6 7,2
Fh 4,0 -0,2 5,0 -0,2 7,0-0,2 8,5-0,6 10,5 -0,6
P 1,6 0,08 1,8 £0,09 2,0 0,1 2,2 30,11 2,6 0,13
TX velikosti 10 15 20 25 25
Alternativni TX velikosti 20 20 20 20 30
Jmenovita délka L Délka zavitu (tolerance 15 %)
max. min.
25 24,75 Délka zavitu = L x 0,6 [ [
30 28,95 Délka zavitu =L x 0,6 24
40 38,75 Délka zavitu =L x 0,6
50 48,75 Délka zavitu =L x 0,6
60 58,50 Délka zavitu =L x 0,6
70 68,50 Délka zavitu =L x 0,6
80 78,50 Délka zavitu = L x 0,6
90 88,25 Délka zavitu =L x 0,6
100 98,25 Délka zavitu =L x 0,6
110 108,25 60 60 60 60
120 118,25 70 70 70 70
130 128,00 70 70 70
140 138,00 70 70 70
150 148,00 70 70 70
160 158,00 70 70 70
180 178,00 70
200 197,70 70
240 237,70 70
260 257,40 70
280 277,40 70
300 297,40 70

Srouby EASYfast a EASYtop

Srouby Berner EASYtop
Dil&i zavit
Zapusténa frézovana hlava a ostatni tvary hlavy
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4 frézované vruby

t
0,8
= - Optlonal - Lo - Volitelné - .
& Frisrippen 6 frézovanych vrubt
M i + o
o =
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PZ
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Fh | . Lg -
L
clh
4 frézované vruby
5 Lw = [
% o © T — ' Iy
o =
———-— — = |-
0,8 0.8 :
0,8 s 1.5
Mala zapustna cockovita Maléa zapustna cockovita Ozdobna zapustna hlava Mala kénicka hlava Vaélec s malou zapustnou
frézovana hlava hlava hlavou
Jmenovita velikost 23,5 24,0 24,5 25,0 26,0
od Velky pramér zavitu 3,50-0,18 4,00-0,20 4,50-0,23 5,00-0,25 6,00-0,30
gd1 Maly primér zavitu 2,20-0,10 2,60-0,13 2,80-0,20 3,30-0,20 3,70-0,20
2 ds Pramér driku 2,50-0,13 2,90-0,15 3,20-0,16 3,60-0,18 4,20-0,20
2 db Pramér vrtani 2,10-0,10 2,40-0,10 2,60-0,10 3,10-0,15 3,50-0,17
b Vrtny hrot 3,50-0,18 4,00-0,20 4,5-0,20 5,00-0,25 5,10-0,25
2 dh Pramér hlavy 5,00-0,25 6,00-0,30 7,00-0,35 7,50-0,38 11,00-0,55
PZ velikost 2 p 3
Ks 3,5 4 5,4 6 7,2
Fh 4,0-0,2 5,0-0,2 7,0-0,2 8,5-0,6 10,5-0,6
P 1,6 £0,08 1,8 +0,09 2,0 0,1 2,2 0,11 2,6 0,13
TX velikosti 10 15 20 25 25
Alternativni TX velikosti 20 20 20 20 30
Jmenovita délka L - Délka zavitu (tolerance 15 %)
max. min.
25 24,75 Délka zavitu = L x 0,6 [ [
30 28,95 Délka zavitu = L x 0,6 24
40 38,75 Délka zavitu = L x 0,6
50 48,75 Délka zavitu =L x 0,6
60 58,50 Délka zavitu = L x 0,6
70 68,50 Délka zavitu = L x 0,6
80 78,50 Délka zavitu =L x 0,6
90 88,25 Délka zavitu = L x 0,6
100 98,25 Délka zavitu = L x 0,6
110 108,25 60 60 60 60
120 118,25 70 70 70 70
130 128,00 70 70 70
140 138,00 70 70 70
150 148,00 70 70 70
160 158,00 70 70 70
180 178,00 70
200 197,70 70
240 237,70 70
260 257,40 70
280 277,40 70
300 297,40 70

Srouby EASYfast a EASYtop
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4 frézované vruby
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6 frézovanych vrubu
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0,8 0.8 1.5
0.8
Zapustna ¢ockovita frézovana Zapustna ¢ockovita hlava Ozdobna zapustna hlava Kénicka hlava Vaélec s malou zapustnou
hlava hlavou
Jmenovita velikost 23,5 24,0 24,5 25,0 26,0
ad Velky pramér zavitu 3,50-0,18 4,00-0,20 4,50-0,23 5,00-0,25 6,00-0,30
& di1 Maly primér zavitu 2,20-0,10 2,60-0,13 2,80-0,20 3,30-0,20 3,70-0,20
O ds Priumér diiku 2,50-0,13 2,90-0,15 3,20-0,16 3,60-0,18 4,20-0,20
N Spicka se zafezem 7,00 +0,35 8,00 0,40 9,00 0,45 10,00 0,50 11,00 0,55
2 dh Pramér hlavy 7,00-0,35 8,00-0,40 9,00-0,45 10,00-0,50 12,00-0,60
PZ velikost 2 2 2 2 3
Ks 3,5 4 54 6 7,2
Fh 4,0 0,2 5,0 £0,2 7,0 £0,2 8,5 +0,6 10,5 +0,6
P 1,6 £0,08 1,8 £0,09 2,0 0,1 2,2 0,11 2,6 0,13
TX velikosti 10 15 20 25 25
Alternativni TX velikosti 20 20 20 20 30
Jmenovita délka L Délka zavitu (tolerance 15 %)
max. min.
25 24,75 Délka zavitu = L x 0,6 | |
30 28,95 Délka zavitu =L x 0,6 24
40 38,75 Délka zavitu=L x 0,6
50 48,75 Délka zavitu = L x 0,6
60 58,50 Délka zavitu=L x 0,6
70 68,50 Délka zavitu = L x 0,6
80 78,50 Délka zavitu = L x 0,6
90 88,25 Délka zavitu = L x 0,6
100 98,25 Délka zavitu=L x 0,6
110 108,25 60 60 60 60
120 118,25 70 70 70 70
130 128,00 70 70 70
140 138,00 70 70 70
150 148,00 70 70 70
160 158,00 70 70 70
180 178,00 70
200 197,70 70
240 237,70 70
260 257,40 70
280 277,40 70
300 297,40 70
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4 frézované vruby
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Mala zapustna ¢ockovita Mala zapustna cockovita Ozdobna zapustna hlava Mala konicka hlava Valec s malou zapustnou
frézovana hlava hlava hlavou
Jmenovita velikost 3,5 4,0 4,5 25,0 6,0
2d Velky pramér zavitu 3,50-0,18 4,00-0,20 4,50-0,23 5,00-0,25 6,00-0,30
@ d1 |Maly pramér zavitu 2,20-0,10 2,60-0,13 2,80-0,20 3,30-0,20 3,70-0,20
@ ds |Pramér diiku 2,50-0,13 2,90-0,15 3,20-0,16 3,60-0,18 3,60-0,18
N Spicka se zafezem 7,00 £0,35 8,00 0,40 9,00 0,45 10,00 0,50 11,00 0,55
@ dh |Pramér hlavy 5,00-0,25 6,00-0,30 7,00-0,35 7,50-0,38 11,00-0,55
PZ velikost 2 2 2 2 3
Ks 3,5 4 5,4 6 7,2
Fh 4,0 0,2 5,0 0,2 7,0 0,2 8,5 +0,6 10,5 +0,6
P 1,6 0,08 1,8 0,09 2,0 #0,1 2,2 30,11 2,6 0,13
TX velikosti 10 15 20 25 25
Alternativni TX velikosti 20 20 20 20 30
Jmenovita délka L Délka zavitu (tolerance +5 %)
max. min.
25 24,75 Délka zavitu = L x 0,6 [ [
30 28,95 Délka zavitu =L x 0,6 24
40 38,75 Délka zavitu =L x 0,6
50 48,75 Délka zavitu =L x 0,6
60 58,50 Délka zavitu =L x 0,6
70 68,50 Délka zavitu =L x 0,6
80 78,50 Délka zavitu =L x 0,6
90 88,25 Délka zavitu =L x 0,6
100 98,25 Délka zavitu =L x 0,6
110 108,25 60 60 60 60
120 118,25 70 70 70 70
130 128,00 70 70 70
140 138,00 70 70 70
150 148,00 70 70 70
160 158,00 70 70 70
180 178,00 70
200 197,70 70
240 237,70 70
260 257,40 70
280 277,40 70
300 297,40 70
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Zapustna ¢ockovita frézovana Zapustna ¢ockovita hlava Ozdobna zapustna hlava Konicka hlava Vaélec s malou zapustnou
hlava hlavou
Jmenovita velikost 3,5 4,0 34,5 25,0 26,0
gd Velky pramér zavitu 3,50-0,175 4,00-0,20 4,50-0,225 5,00-0,25 6,00-0,3
<2 d1 Maly pramér zavitu 2,05-0,102 2,30-0,115 2,50-0,125 2,90-0,145 3,45-0,172
Jds Prameér dfiku 2,15-0,107 2,45-0,122 2,65-0,132 3,05-0,152 3,60-0,18
< dh Prameér hlavy 7,25-0,362 8,25-0,412 9,25-0,462 10,25-0,512 11,75-0,587
PZ velikost 2 2 2 2 3
Ks 3,5 4 5,4 6 7,2
Fh 4,0 0,2 5,0 0,2 7,0 £10,2 8,5 0,6 10,5 0,6
P 1,6 0,08 1,8 0,09 2,0 0,1 2,2 0,11 2,6 £0,13
TX velikosti 10 15 20 25 25
Alternativni TX velikosti 20 20 20 20 30
Jmenovita délka L. Délka zavitu (tolerance £5 %)
max. min.
25 24,75 Délka zavitu = L x 0,6 [ [
30 28,95 Délka zavitu = L x 0,6 24
40 38,75 Délka zavitu =L x 0,6
50 48,75 Délka zavitu =L x 0,6
60 58,50 Délka zavitu =L x 0,6
70 68,50 Délka zavitu =L x 0,6
80 78,50 Délka zavitu =L x 0,6
90 88,25 Délka zavitu = L x 0,6
100 98,25 Délka zavitu =L x 0,6
110 108,25 60 60 60 60
120 118,25 70 70 70 70
130 128,00 70 70 70
140 138,00 70 70 70
150 148,00 70 70 70
160 158,00 70 70 70
180 178,00 70
200 197,70 70
240 237,70 70
260 257,40 70
280 277,40 70
300 297,40 70
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Vélec s malou zapustnou

frézovana hlava hlava hlavou
Jmenovita velikost 3,5 4,0 4,5 25,0 6,0
ad Velky pramér zavitu 3,50-0,175 4,00-0,20 4,50-0,225 5,00-0,25 6,00-0,3
gd1 Maly primér zavitu 2,05-0,102 2,30-0,115 2,50-0,125 2,90-0,145 3,45-0,172
@ds |Pramér diiku 2,15-0,107 2,45-0,122 2,65-0,132 3,05-0,152 3,60-0,18
@ dk |Pramér hlavy 5,00-0,25 6,00-0,30 7,00-0,35 7,50-0,375 11,0-0,55
PZ velikost 2 2 2 2 3
Ks 3,5 4 5,4 6 7,2
Fh 4,0 0,2 5,0 0,2 7,0 £0,2 8,5 +0,6 10,5 +0,6
P 1,6 +0,08 1,8 0,09 2,0 0,1 2,2 0,11 2,6 0,13
TX velikosti 10 15 20 25 25
Alternativni TX velikosti 20 20 20 20 30
Jmenovita délka L Délka zavitu (tolerance £5 %)
max. min.
25 24,75 Délka zavitu = L x 0,6 [ [
30 28,95 Délka zavitu =L x 0,6 24
40 38,75 Délka zavitu =L x 0,6
50 48,75 Délka zavitu =L x 0,6
60 58,50 Délka zavitu =L x 0,6
70 68,50 Délka zavitu =L x 0,6
80 78,50 Délka zavitu =L x 0,6
90 88,25 Délka zavitu =L x 0,6
100 98,25 Délka zavitu =L x 0,6
110 108,25 60 60 60 60
120 118,25 70 70 70 70
130 128,00 70 70 70
140 138,00 70 70 70
150 148,00 70 70 70
160 158,00 70 70 70
180 178,00 70
200 197,70 70
240 237,70 70
260 257,40 70
280 277,40 70
300 297,40 70
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Zapustna ¢ockovita frézovana Zapustna ¢ockovita hl

ava

Zapustna hlava Kénicka hlava

Vélec s malou zapustnou

hlava hlavou
Jmenovita velikost 33,5 4,0 4,5 35,0 26,0 8,0 10,0
agd Velky pramér zavitu 3,50-0,175 | 4,00-0,20 | 4,50-0,225 | 5,00-0,25 6,00-0,3 8,00-0,4 10,00-0,5
gd1 Maly primeér zavitu 2,12-0,106 | 2,50-0,125 | 2,70-0,135 | 3,22-0,161 3,98-0,199 5,30-0,26 | 6,25-0,31
D ds Pramér driku 2,3-0,115 | 2,70-0,135 | 3,00-0,150 | 3,70-0,185 4,15-0,207 5,80-0,29 | 7,00-0,35
N Spicka se zarezem 7,0-0,35 8,0-0,4 9,0-0,45 10,0-0,5 11,0-0,55 12,0-0,60 | 14,0-0,70
& dh Prameér hlavy 6,8-0,34 7,75-0,39 | 8,75-0,44 | 9,75-0,49 11,75-0,59 14,5-0,73 | 17,8-0,89
PZ velikost 2 2 2 2 3 3 4
Ks 3,5 4,0 5,4 6,0 7,2 8,0 10,0
L do 100 od 110
Fh 4,0-0,2 5,0 -0,2 7,0 -0,2 4,9-5,5 9,9-10,5 9,9-10,5 9,9-10,5
N 60-7,0 7,080 8090 9,0-10,0 10,0-12,0 12,0 14,0
P +10% 2,24 2,52 2,80 3,10 3,80 5,20 5,60
TX velikosti 15 20 25 25 30 40 40
Alternativni TX velikost 20 20 20 20 30 30 50
Jmenovita délka L Délka zavitu (tolerance +5 %)
max. min.
30 28,95 Délka zavitu =L x 0,6 | 20 24
40 38,75 Délka zavitu = L x 0,6 24
50 48,75 Délka zavitu =L x 0,6
60 58,50 Délka zavitu =L x 0,6
70 68,50 Délka zavitu =L x 0,6
80 78,50 Délka zavitu =L x 0,6
90 88,25 Délka zavitu =L x 0,6
100 98,25 Délka zavitu =L x 0,6 80
110 108,25 Délka zavitu = L x 0,6 80
120 118,25 70 70 70 70 70 80
130 128,00 70 70 70 70 70 80
140 138,00 70 70 70 70 70 80
150 148,00 70 80
160 158,00 70 80 80
180 178,00 70 80 80
200 197,70 70 80 80
240 237,70 70 80 80
260 257,40 70 80 80
280 277,40 80 80
300 297,40 80 80
320 317,15 80 80
340 337,15 80 80
360 357,15 80 80
380 377,15 80 80
400 396,85 80 80
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Zapustna ¢ockovita frézovana hlava Zapustna cockovita hlava Zapustna hlava Koénicka hlava Vaélec s malou zapustnou
hlavou
Jmenovita velikost 23,5 24,0 24,5 25,0 26,0 28,0 210,0
agd Velky primér zavitu 3,50-0,175 | 4,00-0,20 | 4,50-0,225 | 5,00-0,25 6,00-0,3 8,00-0,4 10,00-0,5
gd1 Maly primér zavitu 2,12-0,106 | 2,50-0,125 | 2,70-0,135 | 3,22-0,161 3,98-0,199 5,30-0,26 | 6,25-0,31
Jds Pramér diiku 2,3-0,115 | 2,70-0,135 | 3,00-0,150 | 3,70-0,185 4,15-0,207 5,80-0,29 | 7,00-0,35
I dh Pramér hlavy 6,8-0,34 7,75-0,39 | 8,75-0,44 | 9,75-0,49 11,75-0,59 14,5-0,73 | 17,8-0,89
PZ velikost 2 2 2 2 3 3 4
Ks 3,5 4,0 5,4 6,0 7,2 8,0 10,0
L do 100 od 110
Fh 4,0-0,2 5,0 -0,2 7,0 -0,2 7,9-8,5 4,9-5,5 9,9-10,5 9,9-10,5 9,9-10,5
N 6,0-7,0 7,0-8,0 8,0-9,0 9,0-10,0 10,0-12,0 12,0 140
P +10 % 2,24 2,52 2,80 3,10 3,60 5,20 5,60
TX velikosti 15 20 25 25 30 40 40
Alternativni TX velikost 20 20 20 20 30 30 50
Jmenovita délka L Délka zavitu (tolerance +5 %)
max. min.
30 28,95 Délka zavitu = L x 0,6 [ 20 24
40 38,75 Délka zavitu = L x 0,6 24
50 48,75 Délka zavitu =L x 0,6
60 58,50 Délka zavitu =L x 0,6
70 68,50 Délka zavitu =L x 0,6
80 78,50 Délka zavitu =L x 0,6
90 88,25 Délka zavitu =L x 0,6
100 98,25 Délka zavitu =L x 0,6 80
110 108,25 Délka zavitu =L x 0,6 80
120 118,25 70 70 70 70 70 80
130 128,00 70 70 70 70 70 80
140 138,00 70 70 70 70 70 80
150 148,00 70 80
160 158,00 70 80 80
180 178,00 70 80 80
200 197,70 70 80 80
240 237,70 70 80 80
260 257,40 70 80 80
280 277,40 80 80
300 297,40 80 80
320 317,15 80 80
340 337,15 80 80
360 357,15 80 80
380 377,15 80 80
400 396,85 80 80
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